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1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t z zakresu oznakowania pionowego

- drogi gminnej nr 0580T Wymystow — Rataje w m. Rataje
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych z
wykonaniem oznakowania pionowego i obejmuja:

- ilos¢ robot zgodnie z przedmiarem

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporne;.

1.4.2. Tarcza_znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczona jest tre§¢ znaku.

1.4.3. Konstrukcja_wsporna_znaku - shup, wysiggnik, wspomik itp, na ktorym zamocowana jest
tarcza znaku wraz z elementami shuzacymi do przymocowania tarczy (§ruby, zaciski itp.).

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z definicjami podanymi w odpowiednich polskich
normach i w ST D-00.00.00. "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2.2. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania.

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego na ktdry nie ma polskiej normy
(PN Iub BN) musi posiada¢ dokument wydany przez Instytut Badawczy Drog i Mostow
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pt. "Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym" lub
"tymczasowe $wiadectwo dopuszczenia do stosowania'.

Znaki drogowe pionowe podlegaja obowiazkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa B.
Inspektora Nadzoru nie dopusci do wbudowania znakoéw drogowych pionowych nie
posiadajacych znaku bezpieczenstwa B.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakow.

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakow, moga by¢ wykonane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- z betonu wykonanego "na mokro",

- z betonu zbrojonego,

- inne rozwiazania akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa.

Sktad betonu oraz materiaty uzyte do jego zestawienia powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-88/B-06250 - "Beton zwykty".

2.4. Konstrukcje wsporcze.

2.4.1

2.4.2.

. Wymiary i najwazniejsze charakterystyki.

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen Wykonawca przedstawi do
akceptacji Inspektorowi Nadzoru propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiaré6w znakow
i tablic.

Konstrukcje wsporcze mozna wykonywac z ocynkowanych rur lub katownikéw wzglednie

innych ksztattownikow zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Do kazdej partii dla rur i ksztattownikow wytwoérca powinien dostarczy¢ "zaswiadczenie

o jakos$ci" stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy, zawierajace co najmnie;j
nazwe¢ lub znak towarowy wytwoércy, oznaczenie wyrobu i stwierdzenie o zgodnosci wyrobu
Z wymaganiami normy.

Powtloka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢
z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02.

Minimalna grubos$¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji
atmosferycznej wg BN-89/1076-02 w warunkach umiarkowanych wynosi 120 pm.

Wymagania dla rur.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub inne;j
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normy zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci tusek,
pekniec, zwalcowan i naderwan.

Dopuszczalne sa nieznaczne nierdownosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczaé
1,5 mm na 1 m dlugosci rury.

Do ocynkowania rur powinien by¢ stosowany gatunek cynku Raf, wedtug PN-77/H-82200.

Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno obejmowaé co najmniej znak wytworczy,
znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Wymagania dla ksztaltownikow.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/H-93000.

Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania

i wolna od wad jak widoczne tuski, pgknigcia, zwalcowania i naderwania.

Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie lub dtukowanie z tym, ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ fagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztaltownika
nie powinna wykazywac rozwarstwien, peknigc i $ladow jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St 4 W oraz mie¢ wtasno$ci mechaniczne wg
PN-88/H-84020.

2.5. Tarcza znaku.

2.5.1. Trwalo$¢ materialéw na wplywy zewnetrzne.
Materiaty uzyte na lico i tarcz¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza a takze sposob
wykonczenia znaku, musza wykazywac petna odpomos¢ na dziatanie $wiatta, zmiany
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystgpujace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne - przez caty czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okresli¢ trwato$¢ znaku,
warunki gwarancyjne dla znaku oraz udostepnic¢ na zyczenie odbiorcy:

- instrukcj¢ montazu znaku,
- instrukcj¢ utrzymania znaku,
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- dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku.
2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku.

Do wykonania tarczy znaku drogowego stosowane sa materialy:

- blacha stalowa,

- blacha aluminium lub stopé6w aluminium,

- inne materiaty, np. tworzywa syntetyczne, sklejka wodoodporna, pod warunkiem uzyskania
przez producenta "$wiadectwa dopuszczenia.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowe;j.
Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,5 mm powinna by¢ zabezpieczona
przed korozja obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢
stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowych tarcz znakow przed korozja, np.
przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania

»Swiadectwa dopuszczenia” dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakoéw, zabezpieczonych przed korozja
jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwato$ci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymato$¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej.

Blacha aluminiowa lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozj¢ w warunkach
zasolenia.

Wymagania grubosci:

-z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych
w ramach co najmniej 2,0 mm,

-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 3,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folia lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozja
przy zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymato$¢ dla tarcz z aluminium i stopéw aluminium powinna wynosic:
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- dla tarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku.

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gtadka — bez odksztatcen ptaszczyzny znaku, w tym
pofatdowan, wgigé¢, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie ptaszczyzny
tarczy znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 %
najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku,
pozostale po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach
drogowych sktadanych — segmenty tarczy) byta poddana, musza by¢ usunigte.

Tarcze znakow drogowych sktadanych moga by¢ wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segmentow stalowych. Dopuszcza si¢
stosowanie modutowych ksztattownikow z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpormne;j,
pod warunkiem uzyskania odpowiedniego swiadectwa dopuszczenia do stosowania. Szczeliny
migdzy sasiednimi segmentami znaku sktadanego nie moga by¢ wigksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe.

2.6.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej.

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie powierzchni znaku
materiatem odblaskowym.

W zaleznosci od wlasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) stosuje si¢, wedlug
ustalenia SST lub wskazan Inspektora Nadzoru, znaki odblaskowe typu 1 i typu 2, spetniajace
wymagania optyczne przedstawione w tablicy 5.

Tablica 5.

Minimalne wspélczynniki luminacji barw znakéw drogowych odblaskowych.

Barwa Biata Zblta Czerwona |Zielona |Niebieska | Szara Pomaranczowa
Wspotezynnik | Typ 1 0,35 0,27 0,05 0,04 0,01 0,14 0,17
luminacji Typ 2 0,27 0,14 0,03 0,03 0,01 0,11 0,14

Os$wietlenie: Wzorcowe zrddlo $wiatta Dgs (geometria pomiaru 45/0°).

Minimalne wartos$ci wspotczynnika odbicia powrotnego powinny odpowiadac
wymaganiom okreslonym w TWT-94 .

2.6.2. Wymagania dotyczace barwy znaku odblaskowego.

Materiaty odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku nowego powinny odpowiadaé
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wymaganiom dla wspotrzednych chromatycznos$ci przedstawionych w tablicy 6.
Tablica 6.

Wspotrzedne chromatycznosci pol barw znakéw drogowych
odblaskowych dla znakow nowych.

Barwa Wsp. Wspotrzgdne punktéw narazonych
1 2 3 4
Biata X 0,350 0,300 0,285 0,335
odblaskowa y 0,360 0,310 0,325 0,375
Zbtta X 0,494 0,470 0,513 0,545
odblaskowa y 0,505 0,480 0,437 0,454
Czerwona X 0,660 0,610 0,638 0,690
odblaskowa y 0,340 0,340 0,312 0,310
Zielona X 0,110 0,170 0,170 0,110
odblaskowa y 0,415 0,415 0,500 0,500
Niebieska X 0,130 0,160 0,160 0,130
odblaskowa y 0,090 0,090 0,140 0,140
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
odblaskowa y 0,360 0,310 0,325 0,375
Pomaranczowa X 0,583 0,523 0,560 0,631
odblaskowa y 0,416 0,397 0,360 0,369

Os$wietlenie: Wzorcowe zrodlo $wiatta Dgs (geometria pomiaru 45/0°).

Wspotrzedne chromatycznosci p6l barw znakow drogowych odblaskowych dla
znakow uzytkowanych powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w TWT-94 .

2.6.3. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wskazywa¢ pelne zwiazanie

z tarcza znaku przez caty okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne
niedoklejania, odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawegdziach tarczy znaku
oraz na jego powierzchni.

Sposdb polaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw z folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione
z producentem folii.

Okres trwalo$ci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 1 powinien
wynosi¢ co najmniej 7 lat, a znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 2,
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co najmniej 10 lat.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gtadka, nie moga na niej wystgpowac
lokalne nierownosci i pofatdowania.

Potaczenie folii odblaskowej z tarcza znaku nie moze wykazywac¢ zadnych odklejen
i rozwarstwien migdzy licem i tarcza znaku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek ognisk korozji, zarowno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturow znaku, ktére moga
powsta¢ przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchnig znaku nie byly wigksze niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Pozostale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czgs¢ znaku nie powinny by¢
wigksze w kazdym kierunku niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm

nie moze wystgpowac wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatlamania, pgcherzyki) o wymiarach
nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach

4 x4 cm dopuszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm
w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci nie
wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie wigkszej niz 10 cm.

Na catkowitej dlugosci znaku dopuszcza sig nie wigcej niz 5 rys szerokosci nie wigkszej
niz 0,8 mm i dtugosci przekraczajacej 10 cm — pod warunkiem, ze zarysowania te nie
znieksztalcaja tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajacej 6 mm” kazde — w liczbie nie wickszej niz pigé na powierzchni znaku matego
lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm?® kazde w liczbie nie wigkszej
niz 8 na kazdym z fragmentdw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wtaczajac znaki
informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 m.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatcaé tresci znaku — w przypadku wystgpowania takiego
znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, si¢gajacych
przez warstwg folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie
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takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska
korozyjne nie przekraczaja wielkosci okre§lonych ponize;j.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po okresie gwarancyjnym
co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm
w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie gwarancji zadna korozja
tarczy znaku nie moze wystgpowac.

Wymagana jest taka wytrzymatos$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po

zgigciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgigcia < 10 mm w zadnym miejscu nie ulegta
ona zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba
niecodblaskowa barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspotczynniku luminacji

0,08 do 0,10 — wg wzorca stanowiacego zalacznik do ,,Instrukcji oznakach drogowych
pionowych”. Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku

jest wykonana z aluminium Iub ze stali cynkowej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane
po uksztaltowaniu tarczy — jej krawedzie moga pozostac¢ niezabezpieczone farba ochronna.

2.7. Znaki nieodblaskowe.
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego.

Znaki nieodblaskowe (znaki drogowe zwykte) moga by¢ wykonane jako malowane lub
oklejane folia, z materiatow nie wykazujacych odbicia powrotnego (wspotdroznego).
Nie dopuszcza si¢ uzywania na znaki drogowe nieodblaskowe (zwykte) materiatow
fluorescencyjnych.

Wspotrzedne chromatycznosci i wspotezynniki luminacji materiatdow nieodblaskowych,

z ktorych wykonane jest lico znaku, powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
TWT-94, rozdz. 111

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych.

Folie i farby, uzyte do wykonania znaku, musza wykazywac petne zwiazanie z podtozem
(powierzchnia tarczy znaku) przez caly czas deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne
sa w szczego6lnosci lokalne niedoklejenia, odklejenia, pecherze, ztuszczenia lub odstawanie
farby lub folii na krawedziach lica znaku oraz na jego powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb nieodblaskowych.
Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi by¢ jednolita — bez lokalnych szczelin

lub peknig¢. Niedopuszczalne sa lokalne nieréwnosci farby oraz czastki mechaniczne
zatopione w warstwie farby.
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2.7.4.

2.7.5.

Grubo$¢ farby lica znaku nie moze by¢ mniejsza od 50 um. Grubo$¢ farby na tylnej stronie
znaku nie moze by¢ mniejsza od 20 pum.

Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odklejenie
od podtoza bez jej zniszczenia.

Krawegdzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak rowniez krawedzie folii, symboli, napisow,
obramowan itp. musza by¢ tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byta integralnos¢
znaku przez pefen okres jego trwalosci.

Wymagania jakoSciowe dla znakéw malowanych.

Powierzchnie lica znakéw drogowych malowanych musi by¢ rowna i gtadka;
niedopuszczalne jest wystgpowanie na nim jakichkolwiek fragmentéw nie pokrytych
farba. Struktura powierzchniowa warstwy farby nie moze sprzyja¢ osadzaniu na niej
zanieczyszczen lub czastek kurzu.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
nie moze wystgpowac wigcej niz jedna lokalna usterka w postaci zarysowan o szerokosci
nie wigkszej od 0,6 m i dtugosci nie wigkszej niz 8 mm. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek innych usterek, w tym pgcherzykow, rozleglych zarysowan, wyczuwalnych
nierownosci farby — powierzchni tarczy znaku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek ognisk korozji na licu znaku lub na tylnej stronie tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie deklarowanej trwatosci znaku na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 3 usterek o charakterze
wskazanym wyzej oraz do jednej powierzchniowej usterki lokalnej (pgcherzyki itp.)

o wymiarach nie wigkszych od 2 mm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza si¢

nie wigkszej niz 8 zarysowan szerokosci nie wigkszej niz 0,5 mm i dlugosci nie przekracza-
jacej 8 cm, jezeli glgbokos¢ nie sigga do podtoza lub nie wigcej niz 5 zarysowan o dtugosci
przekraczajacej 10 mm, lecz nie wigkszej od 10 cm, jezeli glgbokos¢ sigga do podioza oraz
do pigciu ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 4 mm w kazdym kierunku w
znakach matych i $rednich lub 6 mm w znakach duzych i wielkich — pod warunkiem, ze te
zarysowania lub ogniska korozji nie znieksztatcaja tresci znaku.

Wady w postaci nierowno$ci konturé6w rysunku znaku, ktore moga powstawac przy
nanoszeniu farby na lico znaku, nie moga przekracza¢ 1 mm dla znakéw matych i $rednich
oraz 2 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie zaciekow o wymiarach wigkszych niz 2 mm w znakach
matych i §rednich oraz 3 mm dla znakéw duzych i wielkich w kazdym kierunku.
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2.7.6. Wymagania jakoSciowe dla znakow oklejanych.

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi by¢ rowna i gltadka, nie moga na niej
wystgpowac lokalne nierdéwnosci i pofatdowania.

W znakach nowych na kazdym z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach

4 x 4 cm nie moze wystgpowac wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania
o dlugosci nie wigkszej niz 8 mm itp.) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym
kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan oraz pojedynczych
rys dtuzszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie deklarowanej trwatosci znaku na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 2 lokalnych usterek jak wyzej, o
wymiarach nie wigkszych od 2 mm w kazdym kierunku. Na kazdym z tych fragmentow
dopuszcza si¢ do 3 zasysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci nie
wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszcza sig nie wigcej niz 5
zasysowan szeroko$ci nie wigkszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm lecz nie
wigkszej od 20 cm — pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcaja tresci znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie deklarowanej trwatosci dopuszcza si¢ rowniez lokalne
odklejenie folii o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm* kazde - w liczbie nie wigkszej

niz pig¢ na powierzchni znaku matego lub sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej
10 mm® kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku
duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm lub na
catkowitej powierzchni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 m?.

Zarysowania i oderwania folii nie moga znieksztatca¢ tre§ci znaku — w przypadku
wystgpowania takie znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan,
siggajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiem, ze wystgpujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekraczaja wielkosci okreslonych w dalszym ciagu.

Zachowana musi by¢ co najmniej identyczna doktadno$¢ rysunku znaku, jak dla znakow
malowanych (pkt. 2.7.5.).

W znakach nowych folia nie moze wykazywaé zadnych znamion odklejen, rozwarstwien,
zanieczyszczen itp. migdzy poszczegdlnymi warstwami folii lub licem i tarcza znaku.
Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji zarowno na powierzchni,
jak 1 na obrzezach tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po okresie gwarancyjnym co
najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w
kazdym kierunku na powierzchni kazdego fragmentu znaku o wymiarach 4 x 4 cm.
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W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie gwarancji nie moze
wystepowa¢ zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymalo$¢ potaczenia folii z tarcza znaku, by po
zgigciu tarczy o 90° przy promieniu tuku zgigcia < 15 mm w zadnym miejscu
nie uleglo ona zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére moga by¢ bez calkowitego zniszczenia odklejone od
tarczy znaku lub od innej folii, na ktorej zostaty naklejone.

2.7.7. Tylna strona znakow nieodblaskowych.

Tylna strona tarczy znakéw musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa barwy
ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspotczynniku luminacji 0,08 do 0,10 — wg wzorca
stanowiacego zatacznik do ,,Instrukcji oznakach drogowych pionowych”.

Grubos¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana
z aluminium lub ze stali cynkowej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po
uksztattowaniu tarczy — jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone farba ochronna.

W przypadku wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo —
krawegdzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednia powtoka przeciwkorozyjna.

2.8. Znaki przeswietlane.

2.8.1. Wymagania ogdlne dotyczace znakéw przeswietlanych.

Znaki drogowe przeswietlane wykonuje si¢ jako urzadzenia, ktérych integralnym
sktadnikiem jest oprawa o§wietleniowa wbudowana w znak — oslonigta licem znaku
z materiatu przepuszczajacego swiatlo.

Oprawa o$wietleniowa wbudowana w znak musi mie¢ §$wiadectwo dopuszczenia do
eksploatacji i musi by¢ oznaczona znakiem bezpieczenstwa ,,B” wydanym przez Biuro
Badawcze ds. Jakosci Stowarzyszenia Elektrykow Polskich (SEP).

Znak drogowy przeswietlany musi mie¢ umieszczone w sposob trwaty oznaczenie
przewidziane na tabliczce znamionowej wg ustalenia punktu 5, a ponadto oznaczenie
oprawy:

a) napigcia znamionowego zasilania,

b) rodzaju pradu,

¢) liczby typu i mocy znamionowej zrodet Swiatla,

d) symbolu klasy ochronnosci elektrycznej oprawy wbudowanej w znak,

e) symbolu IP stopnia ochrony odpornosci na wnikanie wilgoci i ciat obcych.

Rownos¢ i gtadko$¢ powierzchni znaku i doktadnos¢ rysunku znaku dla znakow
przeswietlanych nalezy przyjmowac jak dla znakéw nieodblaskowych (pkt. 2.7.).
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2.8.2. Wymagania optyczne znakow przeswietlanych.

Wspotrzedne chromatycznosci i wspotezynniki luminacji elementéw barwnych lica znaku
przeswietlanego, powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w TWT-94, rozdz. IV.

2.8.3. Lico znaku przeswietlanego.

Lico znaku powinno by¢ tak wykonane, aby nie wystepowaty niedoktadnosci w postaci
pecherzy, peknigd itp. niedopuszczalne sa lokalne nierownos$ci oraz czastki mechaniczne
zatopione w warstwie przeswietlane;j.

2.9. Znaki oswietlane.

2.9.1. Wymagania ogélne dotyczace znakéw o$wietlanych.

2.9.2.

2.9.3.

Znaki drogowe oswietlane wykonuje si¢ jak znaki nicodblaskowe. Ze znakiem sprzgzona

jest w sposob sztywny oprawa o§wietleniowa, o§wietlajaca w nocy lico znaku. Oprawa
umieszczona jest na zewnatrz znaku.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie znaku z materiatow

odblaskowych, znak musi wypetia¢ dodatkowo wymagania okreslone w punkcie 2.6.

Oprawa o$wietleniowa znaku musi posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do eksploatacji
i by¢ oznaczona znakiem bezpieczenstwa ,,B” wydanym przez Biuro Badawcze ds. Jakosci
Stowarzyszenia Elektrykow Polskich (SEP).

Oznaczenia na tabliczce znamionowej oprawy musza spetnia¢ wymagania okreslone
w punkcie 2.8.1.

Wymagania optyczne znakéw oswietlanych.

Wspotrzedne chromatycznosci i wspotezynniki luminacji elementéw barwnych lica znaku
o$wietlanego, powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w TWT-94, rozdz. V.

Rodzaj powierzchni znaku.
Wymagania dotyczace powierzchni znaku ustala sig jak dla znakéw nieodblaskowych
(pkt. 2.7), a w przypadku wykonania znaku z materiatow odblaskowych — jak dla znakow

odblaskowych (pkt.2.6.).

Warunki wykonania lica znaku ustala si¢ odpowiednio jak dla znakoéw nieodblaskowych
(pkt. 2.7.).
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2.10. Znaki emaliowane.

2.11.

2.12.

Znaki drogowe emaliowane moga by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania. Trwato$¢ znaku emaliowanego, w tym rowniez trwatos¢ ich
barw, nie moze by¢ mniejsza od 15 lat.

Materialy do montazu znakow.
Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba
elementow konstrukcji wsporczych znakow jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny

by¢ czyste, gtadkie, bez peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zalezno$ci od wielko$ci wyrobow.

Przechowywanie i skladowanie materialow.
Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania

i skladowania zapewniajace zachowanie ich jakosci i przydatnosci do rob6t oraz
zgodnos$¢ z wymaganiami niniejszej ST.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania ogoélne.

Wymagania ogdlne dotyczace sprzgtu podano ST DM-00.00.00. "Wymagania ogolne".

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robdt, zostana przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

3.2. Sprze¢t do wykonania oznakowania pionowego.

Przy wykonywaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatladunku i wytadunku materiatow
mozna stosowac:

- koparki kotowe np 0,15 m3 lub koparki gasiennicowe np 0,25 m3,

- koparki samochodowe o udzwigu do 4 t,

- ewentualnie wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie zwigztym,
- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych "na mokro",
- §rodki transportu materialow,

- sprzet spawalniczy itp.

Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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4. Transport.

4.1. Warunki ogdlne transportu.
Ogodlne warunki transportu podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania ogélne".

4.2. Transport znakow.
Transport znakow, konstrukcji wsporczych i osprzetu (uchwyty, $ruby, naketki itp) powinien
si¢ odbywac §rodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacym ich przesuwanie si¢ w
czasie transportu i uszkadzanie.

5. Wykonanie robét.

5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczyc¢:

- lokalizacjg znaku tj. jego pikietazu oraz odleglo$¢ od krawedzi jezdni, krawgdzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju.

- wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporne;j.
Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby
w czasie trwania i odbioru robot istniala mozliwo$¢ odtworzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.
5.2. Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukeji wsporczych.

Sposob wykonywania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany
do glebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzgtu.

Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

5.2.1. Prefabrykaty betonowe.
Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyrownac i zaggsci¢. Wolne przestrzenie
pomigdzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypehic¢ materiatem kamiennym

np. klincem i doktadnie zagesci¢ ubijakami rgcznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gorna powierzchnia prefabrykatu powinna
by¢ rowna z powierzchnia pobocza.
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5.2.2. Fundamenty z betonu.
Wykopy pod fundamenty konstrukeji wsporczych dla zamocowania znakow
wielkowymiarowych wykonywane z betonu "na mokro" lub z betonu zbrojonego nalezy

wykonac zgodnie z norma BN-72/8932-01 "Roboty ziemne. Budowle drogowe i kolejowe".

5.3. Konstrukcje wsporcze.

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiagniki, powinny by¢ wykonane zgodnie
z Dokumentacja Projektowa lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza sig tolerancje:
- odchytka od pionu nie wigcej niz 1 %,
- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz 2 cm,

- odchytka w odlegltosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza,
nie wigcej niz 5 cm.

5.4. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcja wsporcza.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob uniemozliwiajacy
jej przesunigcie lub obrot.

Material i sposéb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi
umozliwia¢, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukeji,

przez caly okres uzytkowania znaku.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

6. Kontrola jakosci roboét.
6.1. Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM - 00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Sposodb i procedura pomiaréw oraz badan kontrolnych powinny by¢ zgodne z zatwierdzonym
przez Inspektora Nadzoru PZJ.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ od producenta zaswiadczenie
o jakosci (atesty) lub $wiadectwa dopuszczenia oraz wykonac badania materiatow
przeznaczonych do wykonywania robot i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru

w celu akceptacji materialdéw zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.
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Do materiatow, ktorych producenci sa zobowiazani przedstawi¢ zaswiadczenia o jako$ci
(atesty) lub swiadectwa dopuszczenia naleza:

- ptyty znakow,
- folie odblaskowe (tarcze znakow),
- drobne elementy montazowe,
- shupki do zamocowania znakow,
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robdét.

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

- zgodno$¢ wykonywania znakdw pionowych z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja,
wymiary, wysoko$¢ zamocowania),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

- prawidtowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze,
- poprawno$¢ wykonania fundamentow pod shupki,

- prawidlowos¢ ustawienia shupkoéw i konstrukeji wsporczych.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa jest 1 szt. (sztuka) wykonanego znaku konwencjonalnego oraz 1 m2
tablic informacyjnych na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. Odbior robot.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM-00.00.00. "Wymagania gélne".
Inspektor Nadzoru oceni wyniki badan i pomiaré6w przedtozone przez Wykonawce,
zgodnie z niniejsza SST.
W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robot poprawkowych do

wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt wlasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa platnosci.

Platnosé za 1 sztuke wykonanego znaku konwencjonalnego oraz 1 m? tablic informacyjnych
nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakos$ci wykonanych robot na podstawie
wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa, roboty zwiazane z wykonaniem oznakowania pionowego
obejmuja nastepujace ilosci: wg. pkt. 1.3.
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10.

- ilosé robot zgodnie z przedmiarem

Cena wykonania robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentow,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakow drogowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa i niniejsza SST.
Przepisy zwigzane.

1. PN-86/B-06712 - Kruszywo mineralne do betonu.

2. PN-88/B-30000 - Cement portlandzki.

3. PN-88/B-32250 - Woda do betondw i zapraw.

4. PN-88/B-06250 - Beton zwykly.

5. PN-80/H-7419 - Rury stalowe bez szwu walcowanego na goraco ogolnego stosowania.
6. PN-84/H-74220 - Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia.

7. PN-77/H-82200 - Cynk.

8. PN-91/H-93010 - Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco.

9. BN-89/1076-02 - Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe
na konstrukcjach stalowych staliwnych i zeliwnych.

Wymagania i badania.

10. PN-S-02205 - Drogi samochodowe Roboty ziemne.
Wymagania i badania.

11. Instrukcja o znakach drogowych pionowych.

12. Rozporzadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewngtrznych
z dnia 11.01.95 w sprawie znakow i sygnatow drogowych.

13. Ustawa z dnia 3.04.93 o badaniach i certyfikacji (Dz.U Nr 55 z 1993 r. poz. 250) i
Zarzadzenie Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z dnia 20 maja 1994 r.



