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ST-0001 Roboty rozbiorkowe — CPV 45110000-1
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1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajacych na rozbibrce czesci istnigjacych
elementéw budowlanych obiektu: Scianek dziatowych, Scian noSnych, posadzek wraz z podktadami, bokséw konstrukcji stalowej,
wykucie otwordw drzwiowych i kanatow wentylacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz

Z przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego O$rodka
Kultury w Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
0  Demontaz boksow szatni i przebieralni z pretéw stalowych i siatki w ramkach z katownika,
Rozbiérka Scianek dziatowych,
Rozbiérka $cian nodnych,
Wykucie otworow drzwiowych w Scianach nosnych,
Wykucie kanatow wentylacyjnych,
Rozbiérka posadzek wraz z podktadem betonowym,
Rozbiérka schodéw zelbetowych,

O O O O o o o

Wykucie bruzd w murze pod nadproza.
2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Materiaty z rozbiérki nie nadajq sie do dalszego uzytku. Nalezy je posegregowac wg rodzaju materiatu i przetransportowac do
sktadnicy ztomu lub na migjskie wysypisko.

2.2. Skladowanie materiatow
Czasowe skfadowanie materiatéw z rozbiérki moze odbywac sie na placu budowy.
3. SPRZET

3. 1. OgébIne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-001 Wymagania ogdine.
3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych

Rozbiérki wykonywac za pomocg recznych elektronarzedzi.

4. TRANSPORT
Ogélne wymagania dotyczgce Transportu podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.

Transport surowcow witémych i gruzu powinien odbywac sig specjalistycznym taborem samochodowym umozliwiajgcym szybki
roztadunek. Przewozony urobek musi by¢ zabezpieczony przed przemieszczaniem sig, wysypywaniem lub spadnieciem ze
skrzyni fadunkowej. Urobek nie moze w czasie transportu pylic. Przewiduje sig transport na odlegto$¢ do 15 km.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Rob6t
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST-001 ,Wymagania ogolne".
5.2. Szczegofowe zasady wykonania robot

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t trzeba przeprowadzi¢ doktadne ogledziny i badanie konstrukcji i ustalic
technologie rozbiorki oraz odfgczy¢ energie elektryczng, wode i gaz z rejonu rozbidrki.
Przyjeta metoda rozbidrki zalezy od tego, czy chce sie mie¢ odzysk materiatow.
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Rozbidrke nalezy przeprowadza¢ w taki sposoéb, aby stopniowo odcigza¢ elementy nosne konstrukcji. Usuniecie
elementu nie moze spowodowac naruszenia stateczno$ci elementéw przylegtych.

Rozbiérke rozpoczyna sie od demontazu instalacji, stolarki i innych elementéw wykoriczenia oraz $cianek
dziafowych. Elementy wykoficzenia i wyposazenia oraz materialy z odzysku nalezy przenosi¢ recznie lub przy
zastosowaniu prostych urzadzen transportowych, za$ gruz spuszczac rynnami z tworzyw sztucznych lub metali.

5.3. Zagospodarowanie placu rozbiorki

Zagospodarowanie placu rozbidrki wykonuje sie rozpoczynajac od ogrodzenia i przygotowania drég dla pojazdow
wywozgcych materiaty i gruz. Nastepnie nalezy przygotowac miejsce do sktadowania zdemontowanych elementow.

5.4. Prowadzenie prac rozbiorkowych

Rozbiérke rozpoczac od odtaczenia energii elektrycznej, wody i gazu z rejonu rozbiorki.
Zdemontowane elementy wykoriczenia i wyposazenia oraz stolarke w dobrym stanie technicznym przenie$¢ recznie i przekazac do
magazynu.
Przed rozbidrka Scianek dziatowych trzeba sprawdzic, czy nie podirzymujg one piyty stropowey.
Do rozbi6rki schoddw mozna przystapic po zbadaniu ich konstrukcji i zabezpieczeniu przez podstemplowanie, rozparcie
itp. migjsc grozacych awarig. Plyty rozbija sie mfotami pneumatycznymi z pomostu przesuwanego po belkach.
Rozbidrke $cian nosnych nalezy wykonywac recznie bez pomocy maszyn.
Wykonanie otworéw w $cianach konstrukcyjnych:
1. Otwor drzwiowy:
. Podstemplowac strop w rejonie wykonywanego otworu,
. Wykuc gniazda w miejscu oparcia nadproza,
. Wykonac poduszke betonowg z betonu drobnoziarnistego C20/25,
. Nad gdrng krawedzig projektowanego otworu wyku¢ z jednej strony $ciany bruzde wyzszg o ok.4-6 cm od
nadproza,
. Przemy¢ bruzde mleczkiem cementowym i 0sadzi¢ w niej nadproze,
Przestrzen pomiedzy nadprozem a g6rng powierzchnig bruzdy w murze wypeic zaprawg montazowg cementowq
konsystencji wilgotnej lub CERESIT CX15, silnie i dokfadnie ubijajac,
. Po stwardnieniu zaprawy wyku¢ bruzde z drugiej strony i analogicznie osadzic kolejny element konstrukcyjny,
. Wypetni¢ zaprawg cementowg gniazda podporowe,
Po stwardnieniu zaprawy mozna przystapi¢ do ostroznego usuwania stempli i niepotrzebnych cze$ci $ciany pod
o0sadzonym nadprozem.
2. Podciag zelbetowy prefabrykowany:
. Podstemplowac strop w rejonie rozbieranej $ciany,
. Wykuc gniazda w miejscu oparcia podciggu,
. Wykonac poduszke betonowg z betonu drobnoziarnistego C20/25,
. Wykuc¢ z jednej strony $ciany bruzde wyzszg o ok.4-6 cm od podciggu,
. Osadzi¢ podcigg na poduszce z zaprawy cementowej wg rys. konstr.,
Przestrzer pomiedzy podciggiem a dolng powierzchnig stropu wypetnic zaprawg montazowg cementowg konsystencji
wilgotnej lub CERESIT CX15, silnie i dokfadnie ubijajac,
. Po stwardnieniu zaprawy wyku¢ bruzde z drugiej strony i analogicznie osadzic kolejny element konstrukcyjny,
. Wypetni¢ zaprawg cementowg gniazda podporowe,
Po stwardnieniu zaprawy mozna przystapi¢ do ostroznego usuwania stempli i niepotrzebnych cze$ci Sciany pod
osadzonym podciggiem.
3. Podciag stalowy:
. Podstemplowac strop w rejonie rozbieranej $ciany,
. Wykuc gniazda w miejscu oparcia podciggu,
. Wykonac poduszke betonowg z betonu drobnoziarnistego C20/25,
. Wykuc z jednej strony Sciany bruzde wyzszg o ok.4-6 cm od podciggu,
. Osadzi¢ jedng gataz podciggu na poduszce z zaprawy cementowej wg rys. konstr.,
Przestrzer pomiedzy podciggiem a dolng powierzchnig stropu wypetnic zaprawgq montazowg cementowg konsystencji
wilgotnej lub CERESIT CX15, silnie i dokfadnie ubijajac pozostawiajac miejsca na przewigzki,
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g. Po stwardnieniu zaprawy wykuc bruzde z drugiej strony i analogicznie osadzi¢ kolejny element konstrukcyjny,

h. Zamontowac i przyspawac przewigzki,

i. Wypetnic zaprawg cementowg gniazda podporowe | przestrzeri pomiedzy stropem a zamontowanymi gornymi
przewigzkami,

j. Po stwardnieniu zaprawy mozna przystapi¢ do ostroznego usuwania stempli i niepotrzebnych cze$ci Sciany pod
o0sadzonym podciggiem.

Prace nalezy prowadzi¢ pod nadzorem 0s6b uprawnionych.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.

Ogélne zasady kontroli

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robdt podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.

6.2,

Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiorkowych

Podczas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przestrzegac obowigzujgcych przepisow BHP a w szczegdinosci:
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przed przystapieniem do pracy nalezy:

0 przeszkoli¢ pracownikéw przez uprawniong instytucje w zakresie BHP i technologii robdt, ktore bedg
wykonywali (imienny podziat pracy, kolejno$¢ wykonywanych zadan, okreslenie wymagari BHP przy
poszczegdinych czynno$ciach) a takze sprawdzic ich kwalifikacje, aktualno$¢ posiadanych badar lekarskich
(w tym do pracy na wysokosci),

0  wyposazy¢ pracownikow w odziez roboczg, osobiste Srodki ochrony (kaski i rekawice ochronne, pétmaski
przeciwpytowe itp.) i narzedzia,

wszelkie prace prowadzi¢ pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia budowlane,

teren prowadzonych robdt wygrodzic i odpowiednio oznakowac,

roboty rozbidrkowe przerwac, jezeli predko$¢ wiatru przekracza 10 m/s,

prowadzenie robot rozbiorkowych o zmroku lub przy sztucznym $wietle jest zabronione,

na drogach transportowych nie mogq wystepowac progi ani stopnie — réznice pozioméw pokonywac za pomocq
pochylni o nachyleniu dostosowanym do uzywanych srodkow transportu, jednak nie wiekszym niz 8%,

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

Ustalenia ogéine dotyczace odbioru robot

Ogoine wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST-001 ,Wymagania ogélne”. Roboty wymienione w ST podlegajg odbiorowi
po ich ukoriczeniu, ale przed rozpoczeciem rob6t murarskich i tynkarskich.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogoine wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogfoszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdinych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 p6z. 1650)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004 r. w sprawie warunkdw i trybu postepowania w sprawach
rozbiérek nieuzytkowanych lub niewykoriczonych obiektow budowlanych Dz.U. 2004 nr 198 péz. 2043

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych Dz.U. 2003 nr 47 péz. 401
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ST-0002 Roboty ziemne — CPV 45111200-0
wymagania ogolne
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdfowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
ziemnych.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg cze$ci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego O$rodka Kultury
w Wachocku.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy i obejmujg
wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. | -V).

1.4. Okreslenia podstawowe.

o] Wykop plytki -wykop, ktdrego gteboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.
o] Wykop $redni - wykop, ktérego gteboko$c jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
0 Wykop gteboki - wykop, ktérego gleboko$¢ przekracza 3 m.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.

2. MATERIALY (GRUNTY).
2.1. Zasady wykorzystywania gruntow.

Grunty uzyskane przy wykonaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce usuniete z budynku i zmagazynowane na odkfad.
Zapewnienie terendw na odkfad nalezy do obowigzkdw Zamawiajgcego, o ile nie okre$lono tego inaczej w kontrakcie.

3.SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 001 ,Wymagania ogéine"” .
3.2. Sprzet do wykonania robét.

Roboty nalezy wykonac recznie.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoine zasady wykonania rob6t podano w ST 001 ,Wymagania ogoine".

4.2. Transport gruntow

Srodkéw transportu i metody transportu powinny byé dostosowane do kategorii gruntu, jego ilosci, technologii odspajania i
Zzatadunku, wydajno$ci sprzetu kopigcego oraz od odlegtodci transportu. Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczefi Wykonawcy, dotyczacej dodatkowej zapfaty za transport, jesli zwiekszone
odlegtosci nie zostaty wcze$niej zaakceptowane na pismie przez Inspektora Nadzoru.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot.

Ogodine zasady wykonywania robdt podano w ST- 001 ,Wymagania ogéine".
5.2.Dokladno$¢ wykonania wykopow.

Odchylenie osi wykopu ziemnego od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz £10cm. Rdznica w stosunku do projektowanych
rzednych robdt ziemnych nie moze przekraczac +1 cmi-3 cm.

5.3.  Odwodnienia rejonu robét ziemnych.
Z uwagi na to, Ze wykopy zlokalizowane sq wewnatrz budynku nie zagraza im nawodnienie.
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5.4. Odwodnienie wykopdw.
Z powodow jw. nie jest w tym przypadku wymagane odwodnienie wykopow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.
Ogoine zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.
6.2.Badania i pomiary w czasie wykonywania robé6t ziemnych

Sprawdzenie jakosci wykonania robdt wg wymagar podanych w punkcie 5.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty, ktdre nie spetniajg wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, bedgq odrzucone. W
przypadku wbudowania lub zastosowania materiatdw nie spetniajagcych wymagan na polecenie Inspektora Nadzoru
Wykonawca zobowigzany jest wymienic je na wiasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty wykazujgce wigksze odchylenia od dopuszczalnych, okre$lonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny
zostac ponownie wykonane przez wykonawce na jego koszt.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoine zasady obmiaru Robot podano w ST- 001 ,Wymagania ogéine”. Jednostkq obmiaru robét ziemnych jest m3 ( metr
szescienny) wykonanych robét ziemnych.
8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST-001 "Wymagania ogéine". Aby roboty ziemne zostafy uznane za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych pkt. 5 i 6 dafy wyniki pozytywne.

9. ROZLICZENIE ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatno$ci podano w ST-001 ,Wymagania ogéine".

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow
3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnoSci biernej
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ST-0003 Wykopy w gruntach nieskalistych
CPV 45112100-6
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopow
fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego Osrodka Kultury
w Wachocku.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie budowy i obejmujg
wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. | -V).

1.4. Okreslenia podstawowe.

o] Wykop plytki -wykop, ktdrego gteboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.
o] Wykop $redni - wykop, ktérego gfeboko$c jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
0 Wykop gfeboki - wykop, ktérego gleboko$¢ przekracza 3 m.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.
2. PRZEPISY ZWIAZANE.
4. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

5. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow
6. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnoSci biernej
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ST-0004 Roboty murowe
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8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
murowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robdt zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego Osrodka Kultury
w Wachocku.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem robdt murarskich:
> Wykonaniem nowych $cianek dziatowych,
»  Zamurowaniem likwidowanych otwordw,
>  Osadzaniem drzwi,
> Wykonaniem komina wentylacyjnego.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-001 ,Wymagania ogoine".
2. MATERIALY.

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje
imut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

o Wymiary I =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Cegta budowlana pefna powinna odpowiadac aktualnej Normie Polskiej.
Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem przechodzacym
przez cafg grubo$c cegly o dfugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla cegly — 10% cegiet badanych.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
Wytrzymato$c na $ciskanie 10,0 MPa
Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3
Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.
Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegfa puszczona z wysokoSci 1,5m na inne cegly nie
rozpadfa sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
o  Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilo$¢ cegief potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegief badanych
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
Wytrzymato$¢ na Sciskanie 15 MPa.
Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegfa upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegfy nie
rozpadfa sie na kawatki; moze natomiast wystapic wyszczerbienie lub jej peknigcie. llo$¢ cegiet nie
spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

e 2na 15 sprawdzanych cegiet

* 3 na 25 sprawdzanych cegiet

*  5na 40 sprawdzanych cegiet.

O O O0OO0Oo O oo

o

OO0Oo0Oo0o0oo
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2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymatoSci, nasigkliwo$ci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegty wg poz. 2.2.2.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
o Wymiary I =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.
Wytrzymato$¢ na $ciskanie 5,0 MPa
Gesto$¢ pozorna 1,3 kg/dm3
Wspdtczynnik przewodno$ci cieplnej 0,55 W/mK
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

OO0 o0Oo0OO0Oo

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : : 6

1 : 1 ; 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej iloSci,
aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczes$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiofdw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
ofrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyc jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
Zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

3. SPRZET

Ogodine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”. Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu.

4. TRANSPORT.
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.
5. WYKONANIE ROBOT.

Og6ine wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST-001 ,Wymagania ogéine”.

Wymagania ogéine:

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidfowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i ofworow.

b) W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywac mury nodne. Scianki dziafowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowac nie
wczesniej niz po zakoficzeniu Scian gtownych.

¢) Mury nalezy wznosic mozliwie rownomiernie na catej ich dfugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegtq suchg, zwfaszcza w okresie
letnim, nalezy cegty przed utoZzeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.
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g) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murdw powinny byc
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy
wznawianiu rob6t po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, facznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z ceqly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a
minimalna 10 mm,
— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekraczac¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypefnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawq spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
5.1.2. Stosowanie poféwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegief.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegac zasady, ze kazda
Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b)  Potaczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o gruboSci roznigcej sie wiecej niz o
5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.
5.2. Mury z cegly dziurawki
Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywac¢ wedfug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy
otworach, zakoriczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac normalng cegfe petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegty
petnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogélne wymagania i ustalenia dotyczace kontroli jakosci robot okreslono w ST 001 ,Wymagania ogdine". Kontrolowane powinny by¢
parametry opisane w/w specyfikacji.
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
0  sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegfach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
technicznej,
O  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odporno$ci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreSlenia jakoSci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddac badaniom laboratoryjnym
(szczegdinie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob

podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow dla murdw przyjmowac wq ponizszej tabeli

. Dopuszczalne odchytki [mm]

Rodzaj odchytek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dfugosci 3 6
— na cafej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1m 3 6
— ha wysokos$ci kondygnacji 6 10
— nha catej wysokoSci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
- na cafej diugosci 15 30
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Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 2
—na 1 m dhgosci 1 10
— na cafej diugosci 10

Odchylenia wymiaréw otworow w $wietle
0 wymiarach:

do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace obmiaru robét okreslono w ST 001, Wymagania ogoine”.

Jednostkg obmiarowg rob6t jest — m2 muru o odpowiedniej gruboSci.
llos¢ robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robét okre$lono w ST 001 ,Wymagania ogdine".

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b)  dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyroboéw dostarczonych na budowe,
d) protokdty odbioru poszczegdinych etapow robét zanikajacych,
e) protokdty odbioru materiatow i wyrobow,
) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. ROZLICZENIE ROBOT.
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace rozliczenia robét okreslono w ST 001 ,Wymagania ogéine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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ST-0005 Roboty fundamentowe — CPV 45262210-6

SPIS TRESCI

1.WSTEP.

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego O$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét fundamentowych.
1.4. Okre$lenia podstawowe.

Fundament — betonowy lub Zelbetowy element konstrukcji posadowienia budowli.

Zasypka — grunt nasypowy stuzacy do zapetnienia przestrzeni ponizej poziomu terenu pomiedzy Scianami wykopu a wykonanym
fundamentem.

1.5. Og6Ine wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-0000 ,Wymagania ogdine".

2. MATERIALY.

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace gruntdw okreslono w ST 001 ,Wymagania ogéine".

Materiatem stosowanym na zasypke wykopéw fundamentowych sq grunty rodzime za wyjatkiem gruntéw organicznych,
agresywnych w stosunku do budowli, odpadéw chemicznych i ze spalania $mieci, grunty zawierajgce ziarna o frakcji powyzej
100 mm.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-001. ,Wymagania ogdine".

Roboty nalezy wykonywac recznie. W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzywanych narzedzi nie
zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot, Inspektor Nadzoru moze zazgdac zmiany stosowanych
narzedzi.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 001. ,Wymagania ogélne" . Materiaty mogq by¢ przewozone $rodkami
transportu przeznaczonymi do przewozu mas ziemnych. Materialy nalezy rozmiedci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przemieszczaniem.

5.  WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST 001. ,Wymagania ogéine". Roboty nalezy prowadzi¢ $cisle wg zaleceri Dokumentacji
Projektowej.

Jezeli na terenie robot ziemnych napotyka sie urzgdzenia podziemne nieprzewidziane w Dokumentacji Projektowej
(urzadzenia instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub elektryczne) albo niewypaty lub inne pozostatosci
wojenne, wowczas roboty nalezy przerwac, powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru. Dalsze prace mozna prowadzi¢ dopiero po
uzgodnieniu sposobu postepowania z gestorami sprawujgcymi nadzor nad tymi urzadzeniami.

W przypadku natrafienia w wykonanym wykopie na materialy nadajace sie do dalszego uzytku nalezy
powiadomic¢ o tym Inspektora Nadzoru i ustalic z nim sposob dalszego postepowania.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gteboko$ci posadowienia fundamentu, na grunt o no$nodci mniejszej
od przewidzianej w Dokumentacji Projektowej lub w razie natrafienia na grunt nieno$ny, roboty ziemne nalezy przerwac
powiadamiajgc Inspektora Nadzoru w celu ustalenia dalszego postepowania.

Przed rozpoczeciem robot ziemnych Wykonawca powinien przejag¢ od Inspektora Nadzoru punkty state i
charakterystyczne, ktore tworzq uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysoko$ciowych.

Tak nalezy sytuowac i zabezpiecza¢ state punkty pomiarowe aby nie nastgpito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez
wode, mr6z, roboty budowlane itp. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek ochrony przyjetych punktdw statych, ktére w
przypadku zniszczenia nalezy odtworzyc.
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W przypadku przekopania wykopdw ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem
Nadzoru celem podjecia odpowiednich dziatan.

Wymiary wykopdw fundamentowych nalezy dostosowac do wymiaréw fundamentéw budowli w planie, gteboko$ci
posadowienia fundamentéw, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej oraz do konieczno$ci i mozliwo$ci zabezpieczenia zboczy
wykopow.

W przypadku wystapienia gruntu nienoSnego w poziomie posadowienia nalezy wykonac wymiane gruntu poprzez zastosowanie
podsypki z kruszywa zageszczanego mechanicznie.

5.1.  Wykonanie fundamentéw

Fundamenty wykonac zgodnie z projektem, w ktorym podano wymagania dotyczace zaréwno warunkow posadowienia i ich konstrukcji.
Rozpoczecie robdt moze nastapic dopiero po odbiorze podfoza gruntowego (po wykonaniu wykopu pod fundamenty i sprawdzeniu
zgodnosci rzeczywistego rodzaju i stanu gruntu z przyjetymi w projekcie) i wykonaniu podbudowy z zageszczonego mechanicznie tucznia.
Powyzsze czynnosci nalezy wykonac bezposrednio przed wykonaniem fundamentéw, aby unikng¢ zmiany stanu gruntéw w podfozu, np.
wskutek zawilgocenia wodami opadowymi.

Fakt odbioru i jego wyniki potwierdza sie w protokdle oraz zapisem w dzienniku budowy.

5.2 Zasypka wykopow

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezpoSrednio po wykonaniu fundamentéw. Przed rozpoczeciem zasypania
wykopdw ich dno powinno byc¢ oczyszczone z namutow, zanieczyszczefi i ewentualnie odwodnione. Do zasypywania powinien by¢
uzyty grunt rodzimy wydobyty z zasypywanego wykopu, nie zamarznigty i bez jakichkolwiek zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni,
odpadkéw budowlanych lub innych materiatow). Grunt uzyty do zasypania wykopdw powinien by¢ zageszczony przynajmniej tak jak
grunt wokét wykopu. Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczana. Grubos¢ zageszczanych warstw winna wynosi¢ od 0,20 m do 0,40
m w zaleznosci od wydajnoci stosowanego sprzetu zageszczajgcego.

Zageszczanie reczne nalezy stosowac w okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji. Wilgotno$c¢ gruntu zageszczanego
w danej warstwie powinna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace kontroli jako$ci robét okreslono w ST 001 ,Wymagania ogélne". Przed rozpoczeciem wykonywania
wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$c rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji projektowey.
Kontrolo podlegajg réwniez fundamenty. Sprawdza sie:

0  prawidfowo$c ich usytuowania w planie,

0  poziom posadowienia,

0  prawidfowoS¢ wykonania robét ciesielskich, zbrojarskich, betonowych, izolacyjnych itp.
Odchylenia poziomu spodu fundamentow nie powinny by¢ wigksze niz 20 mm.
Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planie nie mogaq przekraczac wartosci podanych w projekcie. Fundamenty sq wykonywane
w odpowiednich deskowaniach. Deskowania indywidualne faw badz stép fundamentowych wykonuje sie z tarcz zbijanych z desek
grubo$ci 25 mm, usztywnionych naktadkami z desek grubosci 38 mm lub bali 50 mm lub w deskowaniach inwentaryzowanych.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace obmiaru robét okreslono w ST 001, Wymagania ogéine”.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robdt okreslono w ST 001 ,Wymagania ogdine”.

W trakcie odbioru robdt ziemnych nalezy sprawdzic:

0  zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,

0 odwodnienia terenu,

0  wykonane wykopy.
Sprawdzenia nalezy przeprowadzac w czasie odbioru czesciowego i koricowego rob6t. W pierwszej kolejnosci sprawdzaé roboty zanikajace
wpisujac odpowiednie adnotacje do Dziennika Budowy. Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzic protokofy odbioru robét
czesciowych i koricowych.
Sprawdzajac jako$¢ wykonywanych robét nalezy mie¢ na uwadze:

0 prawidfowosci pofozenia obiektu budowlanego w planie,

0  prawidfowosci cech geometrycznych wykonanych fundamentéw,

0 jako$¢ uzytego betonu (sposéb zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen - faczna powierzchnia
ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, zbrojenie giowne nie
moze byc¢ odstoniete).

Tolerancje odchytek wymiaréw dla fundamentéw:
0  usytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru , ale nie wiecej niz 50mm,
0  wymiary w planie - £30mm,
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0 rbznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,

0  rbznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,

0  rbznice glebokosci - £0,05h i £50mm.
Jezeli wszystkie przewidziane sprawdzenia daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami ST. W
przypadku, gdy chociaz jedno sprawdzenie dafto wynik negatywny, wykonane roboty lub ich cze$¢ nalezy uznac za niezgodne z
wymaganiami ST. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzic roboty ziemne do zgodnosci z ST i przedstawic je do
ponownego odbioru.

9. ROZLICZENIE ROBOT.

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace rozliczenia robét okreslono w ST 0000 ,Wymagania ogdine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia, symbole, podziat i opis gruntéw
PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine

BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy odbiorze
BN-8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspoine wymagania i badania
PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-B-06714/28  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa.
PN-B-06714/37  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.
PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilamosci biernej.
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ST-0006 Roboty zbrojeniowe — CPV 45262310-7
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zbrojeniowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego O$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zbrojeniowych: przygotowanie zbrojenia, jego
montaz i kontrola jako$ci robdt i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz druty, przyciete i wygiete odpowiednio do wymagan
projektu

siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia ztozone z pretdw podtuznych i poprzecznych, pofaczonych za pomoca, zgrzewania

spajanie - faczenie pretow ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za pomocq spawania lub zgrzewania

klasa stali - okreslanie wiasno$ci mechanicznych stali zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach zelbetowych, wyrazone literq A i cyfra
O lub cyfrg rzymska (w jednym przypadku uzupetniona literg N)

charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej - gwarantowana wyrazna granica plastycznosci stali zbrojeniowej lub
gwarantowana warto$¢ naprezenia odpowiadajgcego odksztatceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2 %

obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - warto$¢ uzyskana w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy
plastycznosci stali zbrojeniowej przez czesciowy wspétczynnik bezpieczeristwa dla stali zbrojeniowey.

wytrzymatos$é charakterystyczna stali zbrojeniowej na rozciaganie - gwarantowana wytrzymato$¢ stali zbrojeniowej na rozcigganie,
nie wigksza niz 1,35 charakterystycznej granicy plastyczno$ci

wytrzymafo$¢ charakterystyczna stali sprezajacej na rozcigganie - gwarantowana wytrzymatosé stali spreZajacej na rozcigganie
czesciowy wspéfczynnik bezpieczenstwa dla stali - wsp6fczynnik uwzgledniajacy mozliwo$¢ wystepowania nizszej granicy
plastycznosci stali niz charakterystyczna granica plastycznosci, a takze odchytki wymiaréw przekroju preta i elementu konstrukgji (nie
wieksze jednak od dopuszczalnych)

Pozostate okre$lenia wg PN oraz z definicjami podanymi w ST 001 ,Wymagania ogoine".

1.5. Og6Ine wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST-001 ,Wymagania ogéine".

2.  MATERIALY

Stal zbrojeniowa stosowana na budowie powinna odpowiadac wymaganiom podanym w odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe
dostarcza sie w kregach lub prostych wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajgce znak wytworcy, $rednice minimaing, znak
stali, numer wytopu i znak obrdbki cieplnej oraz posiadac atest hutniczy.

Podstawowym gatunkiem stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal klasy A-IlIN gatunek RB500W, A-Ill gatunek
34GS, A-ll gatunek 18G2A, A-l gatunek St3S oraz A-0 gatunek StOS.

Ze wzgledu na najlepsze parametry wytrzymato$ciowe preferowana jest stal A-IlIN.

Klasa i gatunek oraz Srednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem.

Stal zbrojeniowg importowang oraz inne gatunki stali, nie wymienione powyzej mogq by¢ stosowane wytgcznie po uzyskaniu
odpowiedniego dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Podstawowe parametry charakteryzujgce stal zbrojeniowg podano w ponizszej tablicy (wg PN-B-03264.2002).

ZNAK GATUNKU “ A NOMINALNA 5

KLASA STALI STAL/ SPAJALNOSC SREDNICA GRANICA PLASTYCZNOSCI STALI
charakterystyczna Obliczeniowa

Tk fya

MPa
A-0 St0S-h spajalna 220 190
St3SX-b St3SY-b . 5,6-40
Al S135-b spajalna 240 210
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PB240 Trudno spajaina’ 6-40 240 210
SISOB Trudno spajaina’ 632 355 310
A-ll 18G2-b spajalna 355 310
20G2Y-b spajalna 6-28 355 310
25G2S 6-40 395 350
35G2Y ; 6-20 410 350
A-lll 34GS Trudno spajaina’ 632 410 350
RB400 640 400 350
RB400W spajalna 400 350
20G2VY-b spajalna 6-28 490 420
A-IlIN RB500 Trudno spajalna’ 6402 500 420
RB500W spajaina 500 420
w warunkach budowy niespajaina
powyzej 32 mm trudno spajalna

Walcowke dostarcza sie w kregach Srednicy 55-do-100 cm i masie do 1000 kg lub w postaci pretow dfugo$ci do 12 m. Prety ze
stali klasy A-0 i A-l sq okragte, gtadkie, a ze stali wyzszych klas -okragte, Zebrowane.
Kazda partia stali musi posiadac atest hutniczy.

3. SPRZET

Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".

Sprzet stuzacy przygotowaniu i montazowi zbrojenia w konstrukcjach powinien spefia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie
ogbinym. Wszystkie rodzaje sprzetu, takie jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne technicznie oraz posiadac
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet musi spetia¢ wymagania BHP. Wszystkie migjsca i elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Kontrole nad sprzetem sprawujg osoby odpowiedzialne za BHP na budowie. Obstuga
sprzetu powinna by¢ odpowiednio przeszkolona.

Do wykonywania zbrojenia powinny by¢ wykorzystywane nastepujgce urzadzenia:

urzadzenia i maszyny do prostowania pretow cienkich prostych i w kregach,

urzadzenia do cigcia pretow zbrojeniowych na odpowiednig dfugosc,

urzadzenia do gigcia pretdw zbrojeniowych,

urzgdzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretéw zbrojeniowych.

4.  TRANSPORT
Ogodine wymagania dotyczace Transportu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".
5. WYKONANIE ROBOT

O o0OOo0o

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robdt podano w ST 001 ,Wymagania ogblne”.
Zbrojenie elementow Zelbetowych powinno by¢ przygotowywane w Specjalistycznych lub urzgdzonych na placu budowy
warsztatach zbrojarskich, wyposazonych w niezbedne urzadzenia i maszyny.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ skfadowana pod zadaszeniem, posortowana wg wymiarow i gatunkow. Prety giete zbrojeniowe powinny by¢
skfadowane na wydzielonych, uporzadkowanych migjscach, w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Stal w kregach
nalezy skfadowac w magazynie zamknietym, posortowang wg wymiarow i gatunkéw. Nie wolno ukfadac stali bezpodrednio na gruncie.
Przygotowanie i obrébka zbrojenia obejmujq takie czynnosci jak czyszczenie, prostowanie, cigcie, giecie i montaz.
Zbrojenie po zamontowaniu w konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokfadne otoczenie przez beton. Zbrojenie musi by¢ tak
zmontowane w deskowaniu aby w trakcie betonowania rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie ulegto
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy. Niedopuszczalne jest
wbudowywanie stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabfoconej i oblodzonej, oraz
takiej, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalng grubo$c otuliny zbrojenia elementu Zelbetowego okre$la Projekt
i Polskie Normy.

Niedopuszczalne jest uktadanie zbrojenia bezpos$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedniq wysoko$¢ w
trakcie betonowania oraz chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Zbrojenie mozna
uktadac dopiero po odbiorze deskowan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST 001 ,Wymagania ogélne"” .

Kontrola zbrojenia obejmuje ogledziny, zgodnos¢ wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami, zgodno$¢ z projektem usytuowania
zbrojenia, jako$¢ potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Partia stali dostarczona na budowe wymaga zbadania laboratoryjnego przed wbudowaniem w przypadku, gdy:

0  braku zaswiadczenia o jakoci stali,

0  watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
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0 stal peka podczas giecia.
Kontrola jako$ci Robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjq Projektowq oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorow.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace obmiaru robét okreslono w ST 001, Wymagania ogéine”.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robét okreslono w ST 001 ,Wymagania ogélne". Roboty wymienione w ST powinny by¢
odbierane jako roboty zanikajgce.
Szczegdtowy odbiér polega na:
0  Sprawdzeniu zgodnoSci przywieszek z zamdwieniem,
sprawdzeniu stanu powierzchni wg PN-H-93215,
sprawdzeniu wymiarow wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,
probie rozciggania wg PN-EN 10002-1+ AC 1:1998,
prébie zginania na zimno wg PN-H-04408.
sprawdzeniu dokfadnosci ciecia i gigcia elementow zbrojenia,
sprawdzeniu doktadnodci z projektem usytuowania zbrojenia w deskowaniu,
sprawdzeniu stabilno$ci zmontowanego zbrojenia,
sprawdzeniu otuliny zbrojenia w deskowaniu.

O O0O0OO0OO0OO0OO0OOo

9. ROZLICZENIE ROBOT.
Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace rozliczenia robét okreslono w ST 001 ,Wymagania ogdine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021:1997 Ogbine techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych
PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtdwne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-83/H-84017 Stal niskostopowa trudno rdzewiejgca. Gatunki (zmiany: Bl 11/84, Bl 1/90, Bl 10/91 oraz PN-83/H-84017
Zmiana 4)

PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymato$ci. Gatunki (zmiany: Bl 10/88, Bl 3/90, Bl 10/91, Bl 5/92, Bl
4/93)

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki (zmiany: 6/9-10/90, Bl 10/91, Bl 4/94)
PN-EN-10088-1:1998 Stal odporna na korozje. Gatunki

PN-EN-10088-3:1999 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy pdtwyrobéw, pretow, walcowki i
ksztattownikéw ogbinego przeznaczenia

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gfadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w Kkraju
PN-89/H-84023.06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki (poprawki: PN-1SO-6935-
2/Ak:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcdwki i prety stalowe do zbrojenia betonu (zmiana Bl 4/84, poprawki: Bl 4/91 i Bl 8/92)



@ P.P.B.INSTALprojekt KWIECIEN 2009

ST-0007 Roboty zelbetowe i betonowe
CPV 45262300-4
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zelbetowych
i betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego OS$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zelbetowych i betonowych — wykonania fawy
fundamentowej.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C20/25) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.

Mrozoodpornosé - symbol literowo-liczbowy (np. FSO) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odporno$ci na dziatanie mrozu; liczba po
literze F oznacza wymaganaq liczbe cykli zamrazZania i odmrazania probek betonowych.

Pozostate okreslenia sq zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami oraz z definiciami podanymi w ST-001 ,Wymagania ogdine".

2.  MATERIALY

Skfadniki mieszanki betonowej powinny odpowiadac odpowiednim normom. Zbrojenie wykonac zgodnie z warunkami okre$lonymi ST 0006
ROBOTY ZBROJENIOWE.

Stosowa¢ cement hutniczy CEM IIl/A 32.5 , ktéry musi odpowiada¢ PRPN-B-19-701 lub PRPN-B-19-705 Kruszywo uzyte do betonu nie
moze zawierac wigcej niz 0,30% czedci gliniastych i organicznych oraz 18% elementow ktérych dlugos¢ jest 5 razy wigksza niz Srednia
grubo$c.

Woda uzyta do betonu musi by¢ czysta, wolna od olejow , alkaloidow , soli, organicznych czesci itp. Stal zbrojeniowa musi odpowiadac
PN-B-03264:2002 zgodnie z klasami podanymi w projekcie. Wykonanie siatek zgrzewanych musi by¢ zgodne z odpowiednim
Swiadectwem stosowania tych siatek w budownictwie. Dodatki do betonu stosowac zgodnie z instrukcjq ich uzycia i zaaprobowane
przez Inspektora Nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana bezpodrednio przed wbudowaniem z wyspecjalizowanej wytworni i zageszczana za
pomocg urzadzerh mechanicznych (np. wibratorow wgtebnych).

Dla kazdej partii betonu powinno zosta¢ wystawione przez producenta za$wiadczenie o jakosci betonu zawierajace charakterystyke
betonu, zastosowane dodatki i inne istotne informacje okreslone w odpowiednich Normach i przepisach.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”.
Ukfadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomocg pomp, podajnikéw taSmowych lub koryt zasypowych. Mieszanka
betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzer mechanicznych dostosowanych do pozycji i ksztaftu betonowanego elementu.

4. TRANSPORT

Ogodine wymagania dotyczace Transportu podanow ST-001 ,Wymagania ogéine”,

Mieszanke betonowg transportowa¢ z wytwérni na plac budowy za pomocg wyspecjalizowanych pojazdéw do jej transportu. Na
placu budowy podawa¢ do miejsca wbudowania za pomocg pomp do mieszanki betonowej, podajnikow tasmowych, koryt
zasypowych lub w uzasadnionych przypadkach taczek.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdine wymagania dotyczace wykonania Robot podano w ST 001 ,Wymagania ogdine”.
Przed rozpoczeciem betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania rob6t poprzedzajacych betonowanie (wykonanie
deskowan, zbrojenia, wykonanie rob6t zanikajacych, prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ mocowari elementéw kotwigcych
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zbrojenie i deskowanie, przygotowanie sprzetu i urzadzeri do betonowania). Deskowanie i zbrojenie winno byé bezposrednio przed
betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, platkdw rdzy. Powierzchnia deskowania winna byc powleczona $rodkiem uniemoZliwiajacym
przywarcie betonu do deskowania.

Wysoko$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystenciji gestoplastycznej i wilgotnej nie powinna by¢ wigksza, niz 1,5m. W
czasie betonowania nalezy obserwowac deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego ksztattu konstrukcji. Betonujac
w czasie upalnej pogody ufozong mieszanke betonowq nalezy niezwiocznie zabezpieczy¢ przed nadmierng utratq wody. Betonujac w
czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa.

Beton nalezy uktada¢ warstwami poziomymi nie przekraczajacymi 30 cm, w sposob zapobiegajacy rozwarstwieniu sie
migszanki betonowej i zabezpieczajacy szalunki oraz zbrojenie przed przesunigciem . Przerwa pomiedzy wytworzeniem betfonu a jego
utozeniem nie powinna przekracza¢ 30 minut. UtoZzony beton nalezy wibrowa¢ mechanicznie. Wibrowanie mozna zakoriczy¢ gdy cafa
powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie zaczynem cementowym,. Mieszanek pofptynnych i ciektych nie
trzeba wibrowac.

Po zakoriczeniu betonowania nalezy rozpocza¢ wiadciwg pielegnacje betonu. Podstawowe zasady pielegnacji betonu:

0  chroni¢ odsfonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych a szczegdlnie mrozu,
wiatru i promieni stonecznych stosujgc odpowiednio osfanianie lub zwilzanie,
0 utrzymywac utoZony beton w stafej wilgotno$ci przez co najmniej 7 dni je$li zastosowano cementy portlandzkie i 14 dni

w przypadku stosowania cementoéw hutniczych,

0 polewa¢ wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajac po 24 godzinach od chwili jego ufozenia (przy
temperaturze ponizej +5 °C betonu nie nalezy polewac).
Czas i sposéb pielegnacji musi by¢ zaaprobowany przez Inspektora Nadzoru.
Podstawowe zasady wykonywania deskowar:
0 osie konstrukcyjne oraz osie gtdwnych elementéw konstrukcji obiektu powinny by¢ wytyczone przez pracownikdw obstugi
geodezyjnej budowy,
0 deskowania muszg by¢ tak wykonane, aby elementy betonowe miaty wymiary i pofoZenie zgodne z rysunkami
konstrukcyjnymi,
0 odchytki w wymiarach i usytuowaniu elementéw konstrukcyjnych nie mogq przekracza¢ warto$ci podanych w
Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — MontaZzowych,
0 deskowania wraz ze zwigzanymi z nimi rusztowaniami powinny zapewnic sztywno$¢ i niezmienno$c¢ wymiaréw
konstrukcji podczas montazu zbrojenia, betonowania i dojrzewania betonu,
o0 deskowania powinny byc na tyle szczelne, aby zabezpieczy¢ przed wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki
betonowej.
Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i rusztowan podlega dobiorowi przed ich uzytkowaniem i powinna by¢ potwierdzona zapisem
w Dzienniku Budowy.

Rozdeskowanie powinno odbywac sie pod Scistym nadzorem technicznym z zachowaniem ponizszych podstawowych zasad:

0 kolejnos¢ usuwanych elementéw deskowania no$nego powinna by¢ taka, aby nie zmienia¢ schematu statycznego
rozdeskowywanego elementu (np. wsporniki rozdeskowywac od najdalej wysunigtego brzegu w kierunku do podpory, belki
podparte na obu koricach od $rodka przesta ku podporom),

0 demontaz deskowania no$nego konstrukcji zelbetowych mozna rozpocza¢ po osiggnieciu przez beton odpowiedniej
wytrzymato$ci:

= Kkonstrukcje betonowe | Zelbetowe wykonywane w okresie letnim - 15 MPa w stropach i 2
MPa w $cianach.

= konstrukcje  betonowe | Zelbetowe wykonywane w okresie obnizonych temperatur - 17,5
MPa w stropach i 10 MPa w $cianach.

= belki i podciggi o rozpigtosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymato$ci betonu, a konstrukcje
nosne o rozpieto$ci powyzej 6.00 m -100% projektowanej wytrzymatosci.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakoSci Robot podano w ST-001 ,Wymagania ogdine".
Podczas trwania robot betonowych nalezy prowadzic systematyczng kontrole:
0  jakoSci skfadnikéw betonu wraz z prawidfowoscig ich skfadowania,
0  dozowania sktadnikow mieszanki betonowej
0  jakodci mieszanki betonowej w czasie transportu, ukfadania i zageszczania
0  cech wytrzymatosciowych betonu
0  prawidfowo$ci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz cze$ciowego lub catkowitego obcigzenia
konstrukcji.
Kontrole wytrzymato$ci betonu na $ciskanie przeprowadza si¢ na probkach pobranych na danym stanowisku betonowania. Liczba prébek
nie powinna by¢ mniejsza, niz: 1 probka na 50m?3 betonu, 3 probki na dobe oraz 6 probek na partie betonu.

Tolerancje wymiarow betonowych konstrukcji budowlanych o ile Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej wynosza:
o dla konstrukcji monolitycznych i wykonanych z elementdéw prefabrykowanych:
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= fugosc przesta £2cm,
= 0§ podiuzna w planie £3 cm,
= wymiary przekrojow £1 cm,
= rzedne wysokoSciowe £1 cm.
0 dla fundamentow:
= ysytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru , ale nie wiecej niz 10mm,
= wymiary w planie - £30mm,
= rbznice poziomu na plaszczyznach widocznych - £20mm,
= r6znice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,
= roznice glebokosci - £0,05h i £50mm.
o dlapodpor:

pochylenie Scian 0,5% wysokoSci,
= wymiary w planie £ 1 cm,
= rzedne wierzchu podpory £1 cm.
7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace obmiaru robét okreslono w ST 001 ,, Wymagania ogéine”.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogodlne wymagania i ustalenia dotyczace odbioru robdt okreslono w ST 001 ,Wymagania ogdine".
9. ROZLICZENIE ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace rozliczenia robét okreslono w ST 001 ,Wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Stosowanie cementu powszechnego uzytku wg PN-B-19701:1997 w budownictwie. Instrukcja ITB nr 356/98. Instytut
Techniki Budowlanej, Warszawa 1998.

2. Wytyczne wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instrukcja ITB nr 282/88. Instytut
Techniki Budowlanej, Warszawa 1988.

3. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom | - Budownictwo ogdlne. Arkady,
Warszawa 1989.

Sliwiriski J.: Beton zwykly. Projektowanie i podstawowe wlasciwosci. Polski Cement, Krakéw 1999.

PN-ENV-206-1 Beton, wiasciwo$ci, produkcja, ukfadanie i kryteria zgodnosci

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosSci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jako$ci.

10 PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

11. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZzwiekowa badania wytrzymato$ci betonu na
Sciskanie.

12. PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymato$¢ i betonu na
Sciskanie za pomocg mfotka Schmidta typu N.

13. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

14. PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdine.

15. PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

16. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

17. PN-C-04541 Woda i Scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostato$ci po prazeniu, straty przy prazeniu oraz
substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

18. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

19. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogélnego przeznaczenia.

20. PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatoSciowymi

21. PN-83/D-97005/19 Skilgjka. Sklejka do deskowar. Wymagania i badania

©ooNS A
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ST-0008 Wykonanie konstrukcji stalowej podciggow
CPV 45223110-0

SPIS TRESCI
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5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
Z wykonaniem konstrukcji stalowej podciggdw.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego OS$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej
podciggow.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST 001 "Wymagania Ogdine".
2. MATERIALY

Wymaga sie aby wszystkie materiaty i wyroby miaty zadwiadczenia o jako$ci zgodne z PN-EN 45014 i PN-EN 10204 lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$¢. Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z
warunkami technicznymi w taki sposob aby byta mozliwa fatwa i jednoznaczna identyfikacjia kazdej dostawy. Wyroby nie
posiadajgce oznaczenia nie mogq by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

Wymaga sie aby jakoS¢ wyrobéw hutniczych byta potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204 -
za$wiadczeniem o jakosci (gdy wymagane wifasciwo$ci sq w normie zagwarantowane dla zamawianego gatunku stali i nie
zachodzi potrzeba okre$lenia wlasciwosci rzeczywistych), atestem (gdy w projekcie lub w umowie wymagane jest okre$lenie
rzeczywistych cech stali wedfug odpowiednich badar), atestem specjalnym lub $wiadectwem odbioru (gdy w projekcie
okre$lono wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025 (U)), $wiadectwem odbioru i deklaracjq zgodnoSci producenta wyrobu
hutniczego (gdy w projekcie zastosowano stale wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1 i PN-EN
10137-2).

Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm wg ponizszej tablicy:

Lp. . |Rodzaj stali Wymagania wg normy
1 |Elektrody otulone PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757
2 |Druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN PN-EN 7583
12543, PN-EN 12535
3 |Topnik PN-EN 760
4 | Gazy PN-EN 439

Materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejgcej powinny mie¢ odporno$¢ na korozje takq samq jak stal czesci taczonych, o
ile w projekcie nie podano inaczej.

Do konstrukgji stalowych zaleca sig stosowanie facznikéw spetniajacych wymagania norm wg ponizszej tablicy:

Lp.. | Rodzaj elementu Wymagania wg normy
1 | Sruby, wkrety i nakretki PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO 3506 PN-EN 26157-1,
PN-EN ISO 4759-1 (U), PN-EN 493
2 | Sworznie PN-89/M-83000, PN-EN ISO 89J8-1
3| Podkfadki zwykte PN-77/M 82002, PN-EN ISO 7091 (U)PN-EN ISO 4759-3 (U)
4 | Podkfadki hartowane PN-83/M-82039, PN-EN ISO 7089 (U) PN-EN ISO 7090 (U)
5 |Nity PN-79/M-82903

Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne z PN-EN 1SO 898-1 i
PN-EN 20898-2.

Ksztattowniki, rury, blachy oraz prety stalowe nalezy przyjmowa¢ wg norm hutniczych i aktualnych programéw
produkcji, dobierajgc gatunek stali oraz jej wtasciwo$ci mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne w sposéb adekwatny
do rodzaju, przeznaczenia i warunkéw eksploatacji elementu konstrukcyjnego:

0 konstrukcje spawane nalezy projektowac ze stali spawalnej,
0 konstrukcje narazone na kruche pekanie nalezy projektowaé ze stali o odpowiedniej udarno$ci gwarantowanej

atestem,
Wiasciwosci stali nalezy przyjmowac wg odpowiednich norm przedmiotowych.
3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 001 "Wymagania ogdlne”.
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Wytworca i Wykonawca konstrukcji zobowigzani sq do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykazu zasadniczego
sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 001 "Wymagania ogbine”.

Zafadunek, transport, roztadunek i skfadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie e taki sposob,
aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczer mogacych utrzymywac
wilgo¢. Skiadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej wymaga przestrzegania nastepujacych podstawowych zasad:

utrzymywania w Stanie suchym,

sktadowania nad gruntem na odpowiednich podporach,

niedopuszczenia do dtugotrwatego sktadowania stali niezabezpieczonych przed opadami,

oddzielenia wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczonych do wytwarzania okre$lonej stalowej konstrukcji od pozostatych,
zaopatrzenia wyrobdw ze stali konstrukcyjnej w oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102,

zachowania powyzszych oznaczen i cech przez caty okres procesu wytwarzania konstrukcji,

w przypadku dzielenia wyrobow przeniesienia oznaczeri na czeci ich pozbawione,

umieszczanie oznaczeri w takich miejscach, aby byty widoczne po zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.

O OO O o o oo

Transport na miejsce montazu elementéw konstrukcji powinien spefniac¢ nastepujgce wymogi:

0 zafadunek na S$rodki transportu powinien odbywaé sie w taki sposob, aby elementy mogfy byc transportowane i
roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzer,

zaleca sie transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie wbudowana,

chroni¢ szczegolnie taczniki i elementy stykowe ze wzgledu na fatwo$¢ ich uszkodzenia

odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia,
jednoznacznie oznakowywac i umieszcza¢ w miejscu zamocowania przy pomocy Srub montazowych drobne elementy,
elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki przewozi¢ w zamknigtych pojemnikach,

O O O o o o

dzwigary transportowa¢ w pozycji pionowej z zachowaniem tej pozycji we wszystkich fazach transportu i montazu
konstrukcji,

o0 dopuszcza sie transportowanie w innej pozycji jesli bedq odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi
uszkodzeniami (Inspektor Nadzoru ma prawo zgdac wykonania odpowiednich obliczen),

0 elementy muszg by¢ zamocowane w taki sposdb aby wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia
sig ich w czasie transportu,

0 elementy powinny by¢ zatadowane na $rodki transportu w ten sposdéb aby nie przekraczaty Zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy PN-K.-02057 i PN-tC-02056.

0 jesli zajdzie przypadek przekroczenia ktdregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdow nalezy
uzyskac zgode GDDKIA i Zarzadéw Drogowych w miastach prezydenckich przez ktdrych tereny przechodzi trasa przejazdu,

0  konwdj przewozgcy czesci konstrukcji przekraczajgce wymiary skrajni wymaga odpowiedniego oznakowania i powinien byc
poprzedzony przez oznakowany samochod pilotujgcy.

Odbioru konstrukcji stalowej nalezy dokonywa¢ w obecno$ci i przy akceptacji Inspektora Nadzoru. Obowigzkiem Wytworcy

konstrukcji jest dostarczenie wszystkich elementéw konstrukcji przez siebie wytworzonych tacznie z wszystkimi elementami

stalowymi, ktére bedg uzyte na miejscu budowy za wyjatkiem farb i materiatow spawalniczych, ktérych stosowanie jest

ograniczone okresami gwarancji. Ponadto Wytworca powinien przekazac dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania

materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki odbiorow.

Przyjmujac konstrukcje od Wytworcy po roztadunku nalezy sprawdzic¢ czy elementy konstrukcyjne sq kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii a odchytki nie przekraczajg dopuszczalnych podanych w PN-B-
06200. Jedli koniecznym bedzie usuwanie odchytek i uszkodzen, to Wytwérca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek a koszt prac poniesie Wytwérca konstrukcji. Wytwérca zobowigzany
jest przystapic do usuwania usterek tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po wykonaniu poprawek
nalezy dokonac ponownego odbioru konstrukcji w obecno$ci Inspektora Nadzoru. Przyjete do wbudowania mogq by¢ jedynie
te elementy konstrukcji, ktore przeszty pozytywnie odbior.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdine zasady wykonania robét podano w ST 001 "Wymagania ogéine”.
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Posiadanie odpowiednich $wiadectw i certyfikatéw przez przedsiebiorstwo lub zakfad jest warunkiem wykonania i montazu
konstrukcji stalowych. Terminy wazno$ci $wiadectw i ich zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej
lub montowanej konstrukcji.

Do rozpoczecia Rob6t moze dojsé po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru programu montazu zawierajgcego:
0  protokdt odbioru konstrukcji od Wytworcy,

0 harmonogram terminowy realizacji,

o informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji

projekt montazu

informacje o podwykonawcach

informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania

projekt technologii spawania

Sposdb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

informacje o0 sposobie zapewnienia bezpieczenistwa osobom, ktore mogq znalez¢ sie w obszarze prac montazowych

Przed montazem konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wymiary i prostoliniowo$¢ elementéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego
prostowania mogq by¢ uzyte wyroby w ktorych odchytki wymiardw i ksztattow nie przekraczajq dopuszczalnych odchytek wg PN-
S-10050.

Montaz nalezy wykonac zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu. Koniecznym jest zastosowanie
Srodkéw zapewniajgcych stateczno$¢ w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosno$ci i sztywnosci po ukofczeniu
robot. Projekt montazu przygotowuje dostawca konstrukcji uzyskujgc akceptacje projektanta konstrukcji.
Projekt montazu powinien okreslac:
0 kolejnos¢ montazu,
0 Sposob zapewnienia stateczno$ci konstrukeji podczas montazu i po jego ukoriczeniu,
0 stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,
0 inne czynniki, ktére moggq mie¢ wptyw na bezpieczeristwo konstrukcji podczas montazu.

Na Wykonawcy montazu cigzy obowigzek przygotowania placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go Wytwércy w celu
dokonania roztadunku dostarczonej konstrukcji i ewentualnego usuniecia uszkodzen powstatych w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy ukfadac¢ zgodnie z projektem technologii montazu na podktadach drewnianych lub betonowych aby nie
dopuscic do jej bezposredniego kontaktu z gruntem lub woda.

Transport elementéw sktadowanych na placu budowy do miejsca wbudowania powinien odbywaé sie w sposéb
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigdw muszgq by¢ podnoszone przy uzyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczeristwa (probne uniesienie na wysoko$¢ 20 cm, brak przeszkod na
drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zafoga).

Pofgczenia nalezy wykonywac zgodnie z projektem i wymaganiami PN-90/B-03200.
taczniki nalezy stosowac odpowiednio do rodzaju potgczenia, wielkosci i rodzaju obcigzer oraz warunkéw wykonania wg PN-907B-
03200 i norm wyrobu. tgczniki nie uwzglednione w normach wyrobu powinny by¢ stosowane zgodnie z warunkami technicznymi
okreslonymi dla tych wyrobow. Nakretki i podkfadki stosowac odpowiednio do klasy wytrzymatoSci Srub i rodzaju potaczenia.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukcji wykonane jest w Wytworni. Po zakofczeniu montazu powfoke
antykorozyjng nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie naprawi¢. Migjsca spawéw montazowych po oczyszczeniu pomalowac farbg
epoksydowg antykorozyjng do metalu.

Strefa malowania nie powinna zachodzi¢ na strefe nie malowang gtebiej niz 30 mm. Strefa o szerokoSci 150 mm wzdtuz
krawedzi przygotowanych do spawania montazowego powinna mie¢ powfoke spawalng lub powinna byc¢ zabezpieczona tasma.
Powierzchnie niedostepne po montazu powinny by¢ pomalowane przed montazem.

O O0OO0OO0OO0OO0OOo

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST 001 "Wymagania ogéine”.
Na Wykonawcy cigzy obowigzek prowadzenia kontroli jako$ci prowadzonych przez siebie Robét, niezaleznie od dziatan
kontrolnych podejmowanych przez Inspektora Nadzoru.
Nalezy sprawdzi¢, czy uzyte elementy stalowe sq zgodne z Dokumentacjg Projektowg co do gatunku i odpowiadajg wlasciwym
normom przedmiotowym podanym w punkcie 2 niniejszej ST.
Sprawdzane jest posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek. Do kazdej partii
wyrobu powinno byc wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co najmniej:
date wystawienia za$wiadczenia,
nazwe i adres Wytworni,
oznaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,
mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,
wyniki badarn,
podpis i piecze¢ Wytwormni.

O O0O0Oo0OOo0o
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Materiaty spawalnicze powinny posiadac atesty wystawione przez Wytwdrce tych materiatdw potwierdzajgce zgodno$¢ danego
materiafu z normami przedmiotowymi oraz wazno$c¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu.

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje:
sprawdzenie prostoliniowosci,
sprawdzenie odchylenia ptaszczyzny elementu od ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji Projektowey,
sprawdzenie ich zgodnos¢ z projektem,
kontrola wymiaréw geometrycznych z uzyciem wta$ciwych metod i narzedzi pomiarowych.

[elNelNelNe]

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych odchytek nalezy postepowac nastepujgco:
0 jesli odchytki mozna usungc bez wiekszych trudno$ci, to nalezy je usungc, a element powtérnie skontrolowac,
o jesli jest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie modyfikacje,
rekompensujgce wplyw tych odchytek, o ile wyrazi na to zgode Projektant konstrukcji.
Kazde pofaczenie spawane powinno podlegac kontroli co najmniej wizualnej. Rodzaj i zakres wymaganych badan nieniszczgcych
okreslonych elementéw i potgczeri oraz kryteria ich odbioru okre$la norma PN-B-06200.
Kontrola jakoSci pofaczeri spawanych powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowany personel posiadajgcy przynajmniej
pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat, a kierowanie pracami kontrolnymi powinna wykonywa¢ osoba majgca
przynajmniej drugi stopien kwalifikacji i odpowiedni certyfikat - oba wg PN-EN 473.
Wszystkie potgczenia Srubowe powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem:
0 prawidfowego przylegania czesci,
0 kompletnosci,
0 oraz wfasciwej klasy Srub i nakretek.
Dokrecenie $rub nalezy sprawdzac¢ mtotkiem. Potgczenia poprawiane lub uzupetniane nalezy poddac powtoérnemu odbiorowi.
Ocene jakoSci powfoki antykorozyjnej nalezy wykonac¢ zgodnie z odpowiednimi Normami.

We wszystkich przypadkach usuwania niezgodno$ci kontrola powinna by¢ wykonana powtérnie.

Ocena montazu konstrukcji obejmuje:

0 pomiary kontrolne geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukoriczeniu,

zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczeristwa pracy,

stan elementdw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

wykonanie i kompletno$¢ pofgczen,

wykonanie powfok antykorozyjnych,

jakosc¢ naprawy elementow konstrukcji i pofaczen,

jakosc usunigcia innych niezgodno$ci.

Konstrukcja wykonana w Wytwdmi oraz zmontowana na budowie moze by¢ uznana za wykonang zgodnie z wymaganiami Norm i
niniejszej Specyfikacji, jesli wszystkie badania dadzg wynik pozytywny. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, konstrukcja lub
element wykonane niezgodnie z wymaganiami normy lub ST powinna by¢ doprowadzona przez Wykonawce do stanu zgodnosci z
normami i ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania. Wyniki badan przeprowadzonych w Wytwdrni i po zmontowaniu konstrukcji
powinny by¢ wpisywane na biezaco do Dziennika Budowy lub ujmowane w formie protokofow.

O O0OO0OO0OO0OOo

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru Robdt podano w ST 001 "Wymagania ogélne”.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robét podano w ST 001 'Wymagania ogéine”.

Ocene i badania wykonuje sie zgodnie z programem badan. Program badac zawarty jest w planie jako$ci i obejmuje wszystkie stosowane
materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badar dostosowuje sie do rodzaju konstrukcji i wymaganego
poziomu jakosci oraz wymagan Projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.

W odbiorze koricowym konstrukcji nalezy uja¢ sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli i badar z catego okresu realizacji w celu ustalenia,
czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami ninigjszej ST. W szczegdinosci powinny by¢ sprawdzone:

podpory konstrukcji,

odchytki geometryczne ukfadu,

jakos$¢ materiatow i spoin,

stan elementdw konstrukcji i powfok ochronnych,

stan i kompletno$c pofaczen.

Protokét odbioru sporzgdzony z udziatem stron procesu budowlanego powinien zawierac:

0 przedmiot i zakres odbioru,

0 dokumentacje okreslajacg komplet wymagan,

0 dokumentacje stwierdzajgcg zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

0 protokoty odbiorow czeSciowych,

O O0Oo0o0oo
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0 parametry sprawdzone w obecnosci komisji,
0 Sstwierdzone usterki,
0 decyzje komisji.
W przypadkach wystapienia ograniczeri nosnosci lub trwatosci konstrukcji powinna by¢ opracowana odpowiednia instrukcja
uzytkowania wg PN-86/B-01806.

Odbior koricowy konstrukcji stalowej nastepuje po ukorczeniu obiektu — ustawieniu i zabetonowaniu stupkéw w
fundamencie, zamontowaniu rygli, zastrzatéw oraz siatki i pretow napinajgcych.

9. ROZLICZENIE ROBOT.

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyczace rozliczenia robét okreslono w ST 001 ,Wymagania ogdine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogélne zasady uzytkowania konserwacji i napraw.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie PN-EN 287-1+A1  Spawalnictwo -
Egzaminowanie spawaczy - Stale

PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - postanowienia ogdine dotyczagce
spawania

spawania i cigcia

PN-EN 26520 Klasyfikacja niezgodnoéci spawalniczych w ztgczach spawanych metali wraz z objasnieniami

PN-EN 29692 Spawanie fukowe elektrodami otulonymi, spawanie fukowe w osfonach gazowych i spawanie gazowe -
Przygotowanie brzegéw do spawania stali

PN-EN 45014 Ogblne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

PN-EN I1SO 898-1 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej -Sruby i $ruby
dwustronne

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) -Wymagania i badania
PN-EN ISO 4042 Czesci ztaczne - Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje czeéci ztacznych - Cze$é 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki —Klasy
dokfadno$ciABi C

PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje cze$ci ztacznych - Cze$¢ 3: Podktadki okragte do Srub, wkretéw i nakretek
Klasydokfadnosci A i C

PN-EN 1SO 7089 (U) Podkfadki okragte - Szereg normalny - Klasa dokfadnosci A

PN-EN ISO 7090 (U) Podkfadki okragte ze Scieciem - Szereg normalny - Klasa dokfadnosci A

PN-EN ISO 7091 (U) Podkfadki okragfe - Szereg normalny - Klasa dokfadnosci C

PN-EN 440 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i stopiwo do spawania fukowego elektrodg
topliwg w ostonie gazdw stali niestopowych i drobnoziarnistych - Oznaczenie

PN-EN 473 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczgcych - Zasady ogdlne

PN-EN 493 Czesci zigczne - Nieciggtosci powierzchni - Nakretki

PN-EN 499 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego

PN-EN 757 Materiaty dodatkowe do spawania - Elekirody otulone do recznego spawania tukowego stali o wysokiej
wytrzymatosci - Oznaczenie

PN-EN 758 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do spawania fukowego w osfonie i bez osfony gazowej stali
niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

PN-EN 760 Materialy dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym - Oznaczenie PN-EN 970
Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania wizualne

PN-EN 1011-1 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali-Czesci: Ogblne wytyczne dotyczace spawania fukowego

PN-EN 1011-2 (U) Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - CzeS$¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych

PN-EN 1418 Personel spawalniczy-Egzaminowanie operatorow urzgdzen spawalniczych oraz nastawiaczy zgrzewania oporowego
dla w pefni zmechanizowanego i automatycznego spajania metali

PN-EN 1668 Materiaty dodatkowe do spawania - Prety, druty do spawania tukowego w osfonach gazéw elektrodg
wolframowa stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich stopiwa - Klasyfikacja

PN-EN 1712 Badania nieniszczace zigczy spawanych - Badania ultradzwigkowe zfgczy spawanych - Poziomy akceptacji

PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Ogolne warunki dostawy
PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki
dostawy wyrobow po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujacym

PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki
dostawy wyrobow po walcowaniu termomechanicznym.

PN-EN 10137-1 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci w stanie
ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Ogéine warunki dostawy
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PN-EN 10137-2 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatoSci w stanie
ulepszonym cieplnie lub utwardzonym wydzieleniowo - Warunki dostawy stali ulepszonych cieplnie

PN-EN 10155 Stale konstrukcyjne trudno rdzewigjgce - Techniczne warunki dostawy

PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 12062 Spawalnictwo - Badania nieniszczace zlaczy spawanych - Zasady ogdlne dotyczace metali
spawania fukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych - Oznaczenie

PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzér spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢

PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagar dotyczacych jakoci i stosowania
PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Pefne wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie

PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace jako$ci w spawalnictwie

PN-EN 288-2 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Instrukcja technologiczna spawania fukowego
PN-EN 288-3 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie - Badania technologii spawania fukowego
stali

PN-EN 288-5 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie- Uznawanie na podstawie stosowania uznanych
materiatow dodatkowych do spawania fukowego

PN-EN 288-6 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Uznawanie na podstawie uzyskanego
do$wiadczenia

PN-EN 288-7 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Uznawanie na podstawie stosowania
standardowej technologii spawania fukowego

PN-EN 288-8 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie- Uznawanie na podstawie badania
przedprodukcyjnego spawania

PN-EN 439 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Gazy ostonowe do fukowego

PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozjg- Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych - Klasyfikacja, okreslanie i ocena
korozyjno$ci atmosfery

PN-EN 20286-2 Uktad tolerancji i pasowan ISO - Tablice klas tolerancji normalnych oraz odchyfek, granicznych otworow i watkéw
PN-EN 20898-2 Wtasno$ci mechaniczne czesci ztacznych - Nakretki z okreslonym obcigzeniem probnym -Gwint zwykty

PN-EN 22063 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich stopy

PN-EN 22553 Rysunek techniczny - Pofgczenia spawane, zgrzewane i lutowane - Umowne przedstawianie na rysunkach

PN-EN 24063 Spawanie, zgrzewanie i lutowanie metali - Wykaz metod i ich oznaczenia numeryczne stosowane w
umownym przedstawianiu pofaczen na rysunkach (ISO 4063:1990)

PN-EN 25817 Zigcza stalowe spawane fukowy - Wytyczne do okre$lania pozioméw jakoSci wedtug niezgodnoSci
spawalniczych

PN-EN 26157-1 Czesci ztaczne - Nieciaglosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego stosowania

PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$cig-Wymagania

PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow powierzchni cigtych termicznie (ciecie
tlenem).

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdw do spawania - Cze$¢ 2: Spawanie stali fukiem krytym
PN-EN ISO 10683 (U) Czesci zfaczne - Powfoki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie

PN-EN ISO 13916 Spawalnictwo - Spawanie — Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania, temperatury miedzysciegowej i
temperatury utrzymania

PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych i zeliwnych - Powloki cynkowe i aluminiowe - Wytyczne
PN-H-04684 Ochrona przed korozjg- Nakfadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopdw na konstrukcje stalowe i
wyroby ze stopéw Zelaza

PN-ISO 8991 System oznaczen czesci ztacznych

PN-ISO 10005 Zarzgdzanie jakoscig- Wytyczne dotyczgce plandw jakoci

PN-77/M-82002 Podkfadki - Wymagania i badania

PN-83/M-82039 Podktadki okragfe do potaczen sprezanych

PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i transport
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ST-0009 Roboty izolacyjne przeciwwilgociowe

SPIS TRESCI

1.WSTEP.

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
Z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych fundamentow i posadzek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego OS$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem izolacji
przeciwwilgociowych fundamentow i posadzek.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST 001 "Wymagania Ogdine".
2. MATERIALY

Zastosowane materiaty hydroizolacyjne muszg spetniac¢ odpowiednie wymagania techniczne i higieniczno-sanitarne oraz by¢ dopuszczone
do obrotu i powszechnego stosowania na podstawie art. 40 ustawy o wyrobach budowlanych.

3. SPRZET.

Ogblne wymagania odnosnie sprzetu podano w ST-0000 ,Wymagania ogélne”
Do wykonania izolacji fundamentéw potrzebna bedzie szczotka do lepiku na zimno.
Do wykonania uzupetnienia pokrycia dachowego w technologii pap termozgrzewalnych w rejonie projektowanego komina wentylacyjnego
na dachu nowego budynku potrzebne beda:
0 palnik gazowy jednodyszowy z wezem,
maty palnik do obrobrk dekarskich,
butla z gazem technicznym na propan-butan,
szpachelka,
néz do papy,
wafek docislowy.

O O0OO0OO0OOo

4. TRANSPORT

Ogblne wymagania odnosnie transportu podano w ST-001 ,Wymagania ogdine”
Pojemniki z preparatami izolacyjnymi nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu w kontenerach lub na paletach stosujgc sie do
wymagari transportowych i BHP okre$lonych przez ich producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Po uzyskaniu przez beton odpowiedniej wilgotnosci okre$lonej przez Producenta preparatu izolacyjnego nalezy pofozyc jedng
warstwe gruntujgcq a po przeschnieciu warstwy gruntujgcej nanie$¢ drugq warstwe izolacji.

Podtoze pod izolacje wykonywane z folii polietylenowych powinny by¢ suche, czyste i gfadkie. Na krawedziach
wewnetrznych pofaczenia podtozy ze Scianami i $cian nalezy wykonac zaokraglenia o promieniu 3 do 5 cm.

W pomieszczeniach mokrych nalezy wykonac izolacje z folii polietylenowej wychodzacg na $ciany na wysoko$¢ 15 ¢cm i
przyklejong do nich. Potgczenia poszczegdinych arkuszy folii wykonywac zgodnie z zaleceniami ich producenta aby zapewnialy
nalezytg szczelno$c. Grubo$¢ zastosowanej folii musi gwarantowaé jej odporno$¢ na uszkodzenie podczas prac zbrojarskich i
betonowania warstwy podktadowej posadzki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdine wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".
Kontrole  przeprowadzic ~ w  czasie  odbioru  czeSciowego. Wyniki ~ badan  nalezy  wpisa¢c  do
Dziennika Budowy.

7.  OBMIAR ROBOT

Ogdine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".
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8. ODBIOR ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”.

Jesdli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznac za prawidiowe. W przypadku wystepowania usterek nalezy je usuna¢ i zgtosi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdine wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-02171 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja przeciwwilgociowa

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno Poprawki 1 Bl 9/91 p6z. 60 2 Bl 8/92 pdz. 38 Zmiany 1 Bl 11-12/84 poz. 842
Bl 1/85 poz. 1.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania Poprawki 1 Bl 9/91 p6z. 60 Zmiany 1 Bl 11-12/84 péz. 84.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
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ST-0010 Roboty izolacyjne termiczne.

SPIS TRESCI

1.WSTEP.
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
Z wykonaniem izolacji termicznych i akustycznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robot zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego OS$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem robét izolacyjnych
termicznych i akustycznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST 0000 "Wymagania Ogolne".
MATERIALY

2,

Ogodine wymagania dotyczace materiatow podano w ST 0000 ,Wymagania ogéine”.
Materiafami stosowanymi do wykonania izolacji sg:

termicznych - styropian EPS 100-038 samogasnacy hr. 10 5 cm,
akustycznych — styropian EPS T - 26 dB gr. 2 cm.

3. SPRZET
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".

(0]
(0]

4

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 001 ,Wymagania ogdine".
5. WYKONANIE ROBOT

Ogdine zasady wykonania robét podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”.
Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

(0]
(0]
0

0

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegoinie starannie. Plyty styropianowe nalezy ukfadac na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy ukfadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe ukfada¢ mijankowo. Przesuniecie stykéw winno wynosic¢ minimum 10
cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papa).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w ST 001 ,Wymagania ogdine".

(0]

0

(0]

(0]

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna byc¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie mogq byc
dopuszczone do stosowania.

Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
whadciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezer co do zgodno$ci
materiatu z zadwiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy paristwowey.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rdwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym)

7.

OBMIAR ROBOT
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Ogodine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogolne”. Jednostkq obmiarowg robét jest m? powierzchni
Zaizolowanej.

8.  ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".

Odbior robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych rob6t wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jakoSci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d) protokédty odbioru poszczegéinych etapow rob6t zanikajgcych,
e) protokdty odbioru materiatow i wyrobow,
) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych

Jesdli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodno$¢ wykonania z projektem i wymogami wykonane roboty nalezy
uznac za prawidiowe. W przypadku wystepowania usterek nalezy je usuna¢ i zgtosi¢ do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdine wymagania dotyczace pfatnosci podano w ST-001 ,Wymagania ogbine".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
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ST-0011 Roboty tynkarskie

SPIS TRESCI

1.WSTEP.

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
Z wykonaniem tynkow i okfadzin Sciennych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego OS$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem tynkdw i okfadzin
Sciennych.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST 001 "Wymagania Ogdine".

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych thiszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczeg6Inosci:
—  nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — Srednioziarnisty.
2.2.3. Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

0 Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami Polskich Norm.

0  Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno byc¢ wykonywane mechanicznie.

0 Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana moZliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

0 Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

0 Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

0 Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skfad objetoSciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznoSci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla pfytek biafych), nie mniej niz
- gatunek ! 80%
- gatunek Il 75%

2.5. Materiaty do suchych tynkow
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2.5.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.5.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.5.3. Stalowe elementy rusztu i tgczniki wg instrukcji producenta.

2.5.3. Obudowa sceny- ptyta OSB 3 gr. 22mm pokryta wyktadzina dywanowgq o grmaturze 700.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”.

4. TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczace Transportu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".

5.  WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogéine"."

nn

5.1. Ogdine zasady wykonywania tynkow

a)
b)

c)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw t. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakoniczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur’.

Zaleca sig chronic¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dfuzszym
niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, . w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podfozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac zaprawq spoin przy zewnetrznych licach na gfebokoSci
5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji tustych mozna usungc przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie
lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkdw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac

wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gfadzi

powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdine zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

o0 Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podfoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio do réwnego i
gfadkiego podfoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

0 Podfoze pod oktadziny ceramiczne moggq stanowi¢ nie otynkowane lub ofynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

0 Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapic po zakoriczeniu osiadania muréw budynku.

0 Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami
drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

0 Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy nafozy¢ dwuwarstwowy podkfad wykonany z
obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac o grubo$ci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z
plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

o Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedfug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

o Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.

0 Dopuszczalne odchylenie krawedzi pfytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2
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mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od pfaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dfugosci faty dwumetrowej.

5.5. Wykonywanie suchych tynkdw
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna ukfadac:
a) bezposrednio na podfozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,
b) na podkiadzie z plackdw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub fat drewnianych, umocowanych do podfoza.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania
wkretarek. Mocujgc pfyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby pfyty nie spoczywaty bezpo$rednio na podfodze ale powinny by¢
podniesione i docisniete do sufitu (dystans miedzy podfogg a krawedzig ptyty winien wynosic ok. 10 mm).
Zigcza plyt nalezy okleic tasma papierowg perforowang lub z widkna szklanego i zaszpachlowac zaprawg gipsowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodno$ci klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu plytek
liczby szczerb i pekniec,
odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemozno$ci okreslenia jakosci pfytek przez probe dorazng nalezy jq poddac badaniom laboratoryjnym
(szczegbinie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Ptyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa pfyt nie powinna miec¢ szwow, krawedzie pfyt powinny byc proste lub spfaszczone.

o

O o0Oo0Oo0oo

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogdine". Jednostkg obmiarowg robét jest mz.

8.  ODBIOR ROBOT
Ogdine wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”.

8.1. Odbiér podfoza
Odbior podioza nalezy przeprowadzic bezpo$rednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Podfoze powinno by¢

przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podfoze oczyscic i zmyc woda.

8.2. Odbiér tynkow
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. lll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze
niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na cafej dfugo$ci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wigksze niz 2mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogbfem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sq nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z podfoza,
pilsni itp.,
— trwafe S$lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podfoza.
8.3. Odbiér suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni okfadziny z pfyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny
by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
8.4. Odbidr podtozy pod pfytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
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Ogdine wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-0000 ,Wymagania ogdine".

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003

PN-EN 13139:2003
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatoSciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Piyty kartonowo-gipsowe
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ST-0011 Roboty posadzkarskie

SPIS TRESCI

1.WSTEP.

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
posadzkarskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowg instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego OS$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét posadzkarskich:

o Warstwy wyréwnawcze pod posadzki gruboSci 3-5¢cm, wykonane z zaprawy cementowej marki 10 MPa, z
oczyszczeniem | zagruntowaniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gfadko.

o Wylewka cementowa zbrojona grubosci 5 cm, ukfadana na warstwie izolacji termicznej, akustycznej i
przeciwwilgociowej, z utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gfadko oraz
wykonaniem szczelin dylatacyjnych.

0 Posadzka z wykfadzin rulonowych.

0 Posadzka wraz z cokolikami jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych lub GRES
Z cokolikami klejonych do wylewki cementowej zbrojonej i Scian, z oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza,
sortowaniem plytek, przycieciem, dopasowaniem i wypetnieniem spoin fugg i masg silikonowg w migjscach dylatacji,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

0 Wykfadzina rulonowa zgrzewana na gorgco homogeniczna gr= 2 mm na wylewce samopoziomujgcej gr. od 3-56 mm
(np. tarkett eminent ) z listwami przy$ciennymi.

o Wykfadzina dywanowa- gramatura 700 gr/m2 .

0 Posadzka z klepki bukowej klasy | gr. 22mm.

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST 001 "Wymagania Ogdine".

3. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdgq wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczeg6Inosci:
—  nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podfogowe PCW
Wyktadzina podfogowa wielowarstwowa z PCW

- Szeroko$¢ 1300 mm,
- dfugosé 10000 mm,
- grubo$é 1,9 mm,

—  masa 1m? wyktadziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa nigjednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnigq uzytkowq stanowi folia PCW o gruboci 0,5mm
barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykfadziny jest potmatowa, gfadka lub moletowana.

2.8. Wyroby terakotowe
Ptytki podfogowe ceramiczne terakotowe i GRESY.
a) Whasciwosci pfytek podfogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
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- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

- Scieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm

- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

- fugoodporno$c¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- afugo$¢ i szeroko$c: +1,5mm

- grubo$¢: £ 0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy— wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralnos¢ V klasa Scieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antypo$lizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
—  stopnice schoddw,
- listwy przypodfogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dfugosé i szerokosc: +1,5mm
- grubo$¢: +£0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
c¢) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek stosowac odpowiednie kleje.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy do fugowania lub mase silikonowg (dylatacje).
d) Pakowanie

Ptytki pakowane w pudfa tekturowe zawierajgce ok. 1 m? plytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakoSci, znaki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow fatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie
Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

Podfoge wytozy¢ materiatem wySciétkowym grubo$ci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ Scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow

fatwo ttukgcych.

) Skiadowanie
Ptytki sktadowac w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.12. Wykfadzina antyelektrostatyczna
Musi posiadac aktualne Swiadectwo ITB i atest Paristwowego Zakfadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomujgca

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczace Transportu podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".

5.  WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogolne”.

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukoriczeniu robét budowlanych stanu surowego
i robdt wykoriczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych.
Przygotowanie podtfozy
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0 Podfoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawq
cementowa.

0  Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

0 Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co
najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

o0 Wykfadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczer, w ktorych bedq uktadane co najmniej na 24 godziny
przed uktadaniem.

0 Wykfadzina arkuszowa powinna byc¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na podkfadzie tak, aby arkusze tworzyty zakfady
szeroko$ci 2-3 cm.

0  Piytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz
w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

0  Plytkii arkusze z PCW nalezy przyklejac calg powierzchnig do podfoza.

0 Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajgcych brzegow plytek lub arkuszy PCW.

0 Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna byc¢ wigksza niz 0,6 mm
miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

o0  Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach plytek dopuszcza sie mijankowy
uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na cafej dtugoSci spoiny w
pomieszczeniu.

0 Posadzki z wykfadzin PCW nalezy przy $cianach wykoriczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na
cafej dtugosci do podfoza i doktadnie dopasowane w naroZach wklestych i wypuktych.

5.3. Podkiady cementowe zbrojone

0 Podktady nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okre$lic rodzaj konstrukcji podfogi, grubo$¢ warstw,
marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

0 Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymato$c nie nizszg niz 10 MPa.

o0 W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:

= oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podfogi od pionowych elementow budynku,

= (dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

= przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekraczac¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej (dotyczy podktadow
nie zbrojonych).

o Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg silikonowg — szeroko$¢ szczelin przy $cianach 20 mm, na
powierzchni posadzki 10 mm.

0 zaprawe cementowa, z ktorej wykonano podkiad nalezy doktadnie zagescic, a powierzchnie wyrownac i zatrzec na gtadko.

0 Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5~7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

o0 llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz 400 kg/m?.

0 Zaprawe cementowq nalezy ukfadac niezwfocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

0 Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, Stanowigcq ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg fatq przyktadang w dowolnym migjscu, nie powinna wykazywac
wigkszych przeswitéw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dfugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

o W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie foliq polietylenowq
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakoSci lub znakiem kontroli
jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogéinych wykonania robét (cieplnych, wilgotno$ciowych).
Sprawdzi¢ prawidfowo$¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacii.

7. OBMIAR ROBOT.
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Ogdine wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 001 ,Wymagania ogdlne". Jednostkq obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robét
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 001, Wymagania ogéine".

8.1. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodno$ci z dokumentacjq projektowg oraz sprawdzenie wiasciwo$ci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z
za$wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiordw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

0  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokows,

0  sprawdzenie prawidtowoSci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowg,

0 sprawdzenie grubosci podkfadu cementowego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiardw dokonanych w
czasie jego wykonywania.

0 sprawdzenie prawidfowo$ci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy wykonac za
pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchyleri z dokfadno$cig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocq szczelinomierza
lub suwmiarki.

0  sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokofow lub listew podfogowych, badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w ST-001 ,Wymagania ogdine”.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podfogowe z

polichlorku winylu.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t malarskich.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robét zwigzanych z przebudowg czesci pomieszczen wraz z
przebudowa instalacji gazu, c.o., wentylacji mechanicznej i instalacji elektrycznej w budynku Miejsko- Gminnego Os$rodka Kultury w
Wachocku.

1.3. Zakres rob6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot lalarskich:

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST 001 "Wymagania Ogdine".

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mieko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozciericzenie 1 czesci ciasta wapiennego z
3 czedciami wody, tworzacq jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zottego do ciemnobragzowego i odpowiadajgcq wymaganiom
normy paristwowey.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedacej roztworem
Zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o
wtadciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on
odpowiadac wymaganiom normy parnstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcieficzalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
—  wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiadac normom
paristwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakoSci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1.  Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadac¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
- wydajno$¢ - 6-10 m%/dms3,
- max. czas schnigcia— 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajno$¢ — 15-16 m?/dms,
— max. czas schniecia— 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
- do wygfadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcieniczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogélnego stosowania — biaty do rozciericzania
wyrobdw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
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- wydajno$¢ — 6-10 m%/dms3,
- max. czas schniecia— 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajno$¢ — 4,5-5 m?/dm3
- czas Schnigcia - 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajno$¢ — 5-6 m2/dm3,
- max. czas schnigcia— 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnos¢ — 6-8 m2/dmq
- czas Schnigcia - 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydajnos¢ - 1,2-1,5 m%/dm3
- czas schniecia- 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogéinego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnosé¢ — 6-8 m2/dm3
- czas schniecia- 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnosé — 6-10 m2/dm3
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
- gestos¢: max. 1,6 g/cm3
- zawarto$c¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
—  roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schnigcia powfoki w temp. 20°C | wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggnigcia 5 stopnia
wyschnigcia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
—  wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczern i zaciekéw,
- grubosc — 100-120 im
—  przyczepno$é do podfoza - 1 stopien,
—  elastycznosé - zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od podfoza,
twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
—  odpornosé na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé uszkodzenia
powfoki
— odpornosc na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-
2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.
2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkdw zwykiych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia nowego
rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chfonnych podfozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5 z
tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powfoki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciericzonym pokostem 1:1 (pokost:
benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydfo szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmnigjszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci
roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET.

Ogodine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 001 ,Wymagania ogdine”. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub
aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT.

Ogodine wymagania dotyczace transportu podano w ST 001 ,Wymagania ogdine". Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy
transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT.
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Ogoine wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 001 ,Wymagania ogéine".
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac.
W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna
dopuscic do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas$¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepfym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukoriczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzer sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robot elektrycznych,

—  catkowitym ufoZeniu posadzek,

—  usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie poditozy
5.1.1. Podfoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawq
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw
zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996,
dla danego typu farby podktadowey.
5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbq wapienng wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma byc
wykonana powfoka lecz rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementdéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sig gruntoszpachlowkg epoksydowa.
5.3. Wykonywania powtok malarskich
5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podfoze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powfoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powfok powinna byc jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powfok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.
5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity pofysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdine warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci podano w ST 001 ,Wymagania ogélne”.

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
—  sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsigkliwoci,
- Sprawdzenie wyschnigecia podioza,
- sprawdzenie czystoSci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwo$ci
nalezy wykonaC przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powfok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoniczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wezes$niej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wezesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mnigjszej od
65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- Ssprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,
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—  dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i
twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z

badari dafo wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki cze$ciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robé6t podano w ST 001 ,Wymagania ogdlne". Jednostkg obmiarowg robdt jest m?
powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodine wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST 001 ,Wymagania ogéine”. Roboty podlegajg warunkom odbioru
wedfug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podfoza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podfoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podfoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych
lub odpowiednig szpachldwka. Podfoze powinno byc¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior
podfoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze przed gruntowaniem oczyScic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1.  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powfok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wefniang lub bawetniang szmatkq kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powfoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podfoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podfoza.

8.2.5. Sprawdzenie odporno$ci powfoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST 001 ,Wymagania ogdlne". Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni
zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowar lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.



